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Miszaki kefék

Altaldnos informéciok

A minGségi miszaki kefék részét képezik a PFERD fellletmegmunkalasi programjanak. A PFERD a

mUszaki kefék széles programjat kinélja a legkulénfélébb anyagokhoz, professzionalis megmunka-
lasi feladatokhoz. Igy minden alkalmazashoz, megmunkalasi feladathoz, anyaghoz megtalalhatjak
a megfelel§ miszaki kefét.

A PFERD min&ségi termékei ISO 9001 szerint vannak mind&sitve.

A PFERD fonott, kapos- és korkeféi
kulénleges eljarassal készllnek. A fonatok
specidlis rogzitése lényegesen noveli a kefék
teljesitményét.

El6nyok:

1 A kivalé min6ség (olajnyomassal edzett),
nagy rugalmassagu és hajlitészilardsagu
specidlis PFERD drotszalakbol gyartott szer-
szamok magas élettartama garantalt.

1 Az elemi szélak egyenletes eloszlasa,
valamint a biztonsagos régzités pontos,
Utésmentes korbefutast eredményez.

W A lathatd szabad szélhosszusag és a kefetest
pontos aranyainak bedllitdsaval optimalis
kihasznaltsagu kefefelllettel rendelkeznek
szerszamaink.

Elény:

1 Magasabb jévedelmezdség, 25 %-kal
hosszabb élettartam a kereskedelmi
forgalomban kaphaté kefékhez képest.

Rendelési utmutatas Vevo6szolgalat

Rendelésnél kérjik az EAN-kodot vagy a
komplett rendelési szamot megadni.

Kérdések esetén forduljanak PFERD
szaktanacsadoinkhoz. Dijmentesen,
kotelezettség nélkul, készséggel allunk
rendelkezéstikre abban, hogy tanacsainkkal
segitsiik Onoket megmunkalasi problémaik
megoldaséban és a PFERD mUiszaki kefék
biztonsagos hasznalataban:

Rendelési példa:
EAN 4007220153017
RBU 3006/6 ST 0,20

A rendelési példa magyarazata:

Egyedi gyartasok

Amennyiben a széleskori kataldogusprogram
nem kinalna.megoldast az Onék megmunka-
l&si feladataihoz, megkeresésukre igényeiknek
megfelelé egyedi gyartasu PFERD mindségi
szerszamokat készitlink. Egyedi gyartasu
szerszamok pl. eltéré drétszal vastagsagok és
min&ségek vagy eltéré méretek, furatméretek

RBU = korkefe, fonatlan lehetnek.

30 = kefe-g D [mm]

06 = kefe szélesség W, [mm]

/6 = befogdcsap-@ D, [mm]

ST = kefeszal anyaga acél

0,20 = drotszél-g D, [mm]

PFERDVALUE — A PFERD hozzaadott értéke az ON szamara

A PFERD tesztlaboratoriumi és mas flggetlen vizsgalo intézetek vizsgalati eredményei bizonyitjak: A témahoz

a PFERD szerszamok mérhetd tobbletértéket biztositanak a felhasznalé szamara. kapcsolddé tovabbi
informaciok

Fedezze fel a PFERDERGONOMICS és PFERDEFFICIENCY paramétereket:

A PFERD a PFERDERGONOMICS program A PFERDEFFICIENCY program keretében a
részeként ergonodmiailag optimalizalt szersza- PFERD innovativ, nagy teljesitmény( szerszam-
mokat és szerszamhajtasokat ajanl, amelyek alkalmazasokat és szerszamhajtasokat kinal
hozzéjarulnak a nagyobb biztonsaghoz és kiemelkedd gazdasagossagi tobbletértékkel.
munkakényelemhez és ezéltal az egészség

lale mu AN

EmissionFilter  HapticFilter Energy Saving Waste Saving

— 4

ResourceSaving

VibrationFilter NoiseFilter Time Saving

megtalalhaték a

,PFERDVALUE - a : g
PFERD hozzéadott CZE_FSE
értéke” c. B e E
kiadvanyunkban.
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Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Az On szamara legmegfelel6bb szerszam gyors kivalasztaséhoz a fejezet 6. és 7. oldalan
OsszegyUjtottuk a legfontosabb megmunkalasi feladatokhoz tartozd megfeleld keféket.

@ A kefetipus kivalasztasa
Az elérni kivant kivant kefehatas hatarozza
meg az alkalmazando kefekivitelt.

O A kefeszalak anyaganak kivalasztasa
A megmunkalandd anyaghoz elsé lépésben
a kefeszerszam megfelel$ szalanyagat kell

Kivalasztani. © A szerszam kivalasztasa

Acéldrot - sziirke A megmunkalasi feladat és a munkadarab
Rozsdamentes drot - kék geometridja meghatarozza az optimalis
Miianyagszalak _ piros kefeszerszamot.

Sargarézdrot - sarga

Természetes sorték - barna

A miiszaki kefék 6 alkalmazasi tertletei:

1 Sorjak eltavolitasa
- elsésorban olyan masodlagos, gyenge
sorjak eltavolitasara, amelyek maraskor,
csiszolaskor, esztergalaskor, ill. faraskor
keletkeznek
I Tisztitasi munkak
- rozsdatlanitas, revétlenités
- hegesztési varratok megmunkalasa
- lakkok eltavolitasa, tisztitas
[ Strukturalas
- mattitas, szatinalas
- feltletérdesités

4 1 8



Miszaki kefék

Drotszal anyagok és alkalmazasuk

Drothuzal anyagok

Fonatlan kefék (hullamos dréthuzal): olyan munkaknal ajanlottak, amelyek kilénleges igényeket tdmasztanak a kefék rugalmassaga irant, mint
példaul az erételjesen konturos munkadarabok megmunkalésa.
Fonott kefék (egyenes drothuzal): olyan munkak esetén, amelyek agressziv kefehatast igényelnek, példaul hegesztési varratok megmunkalasa.

Szalanyagok Héallésag El6nyok/tulajdonsagok

PFERD specialis huzal nagy szakitészilardsaggal és magas hajlitészilardsaggal.

A hosszu élettartam garantalt, még extrém igénybevétel esetén is.

A dréthuzal anyaga 1.4310 (V2A): rozsdamentes; nem hagy korréziét okozé maradvanyokat a munkadarabon.
Hasznalhatja az acélhuzalhoz képest a lehet6 legalacsonyabb fordulatszammal.

Acéldrét (ST) 300°C-ig

Rozsdamentes (INOX)

CEALND A rozsdamentes drothuzalbdl késziilt PFERD kefék zsirtalanitva vannak.
450°C-i

Rozsdame’nte§ - Kulénosen megfelel olyan alkalmazdsokhoz, amelyek kilonds igényeket tdmasztanak a
(INOX) acéldrot . s

Smantszemcsés kefeszerszamok agresszivitasaval szemben.
?I;,IA) Kalénosen alkalmas nagy szilardsagu anyagok megmunkaldséhoz.
Tovabbi informéaciok a rozsdamentes (INOX) acél anyagok megmunkalasdhoz a 10. oldalon taldlhatok. A\ ’
Sargarézdrot (MES) 180°C-ig Dréthuzal minéség CuZn37: a sargaréz huzal lagyabb, mint az acélhuzal.

Szikramentes munkavégzés és finom felilet érhetd el.

Miianyag szalak
A csiszolészemcsék rugalmas miianyag szalakba dgyazodnak, igy a levalasztasban a szalvégek és a szl oldalak is részt vesznek.
Kerek szal: olyan alkalmazasoknal, amelyek kilonds igényeket tdmasztanak a kefék rugalmassagaval szemben.
Négyzetes szal (REC): olyan alkalmazasoknal, amelyek kilonleges igényeket tdmasztanak a kefék agresszivitasaval szemben.
Alkalmazasi ajanlas: nagy héterheléssel jard alkalmazasnal hasznaljon hiit6folyadékot.

Szalanyagok Héallésag El6nyok/tulajdonsagok ‘ -
Sziliciumkarbid (SiC) Kulénosen alkalmas sorjazashoz és feltletminéségek javitasahoz.
Kevésbé éles és agressziv a SiC szemcséhez képest.

Féleg polirozasra és simitasra alkalmas lagy fémek feltletén.
Nagy szivossaggal és nagyon j6 vagasi képességgel biro termék.
Nagy levalasztasi teljesitmény és agressziv kefehatas.

Aluminiumoxid (AO)

Keramiaszemcse (CO)

220°C -i
A J Kulénosen megfelel olyan alkalmazasokhoz, amelyek rendkivili igényeket tdmasztanak a
Gyémantszemcse . 0. .
kefeszerszamok agresszivitdsaval szemben.
(DIA) i - AV
Kulénosen.alkalmas nagy szildrdsagu anyagok megmunkalasara.
Nylon Kialonosen alkalmas olyananyagok megmunkaldsara, amelyek egyébként , karcolédésra hajlamosak”

vagy sérulékenyek, mint pl. lagy méanyagok.

Természetes szalanyagu kefék (allati.szor)
Kilonoésen alkalmasak kénnyd tisztité és portalanitasi, valamint polirozasi munkakhoz (polirozé pasztakkal egy(tt).

Szalanyagok H6é|l6& ‘Hﬁanajdonségok

Fehér sorték (SBW) és o Ao . ) . /] D eas ’
fekete sorték (SBS) 150°C-ig A sorték kevésbé rugalmasak és keményebbek, mint a kecskeszérbdl készult kefék.
Kecskesz6r (ZHW) A kecskeszér rugalmasabb és puhdbb, mint a sorték.

Szalanyagok«alasztéka

Szalanyag Megmunkalandé anyag
' Acél Rozsda- Nem-vas (NE) fémek Ontvé-  Mianya-
mentes  Aluminium Puha nem-vas (NE) Kemény nem-vas (NE) nyek gok
(quX) fémek fémek
acél sargaréz, vorosréz,  titan, bronz, nikkel és kobalt-
y horgany bazisu 6tvozetek

Acéldrot (ST), ° - - - - ° o
Rozsdamentes (INOX) acéld. O ° ° o o - -
Rozsdamentes (INOX) acél- o _ . } ° °
drét, gyémantszemcsés (DIA)
Sargarézdrot (MES) - - - [ - - -
Sziliciumkarbid (SiC) (] [ [ J - O [ (]
Aluminiumoxid (AO) O O [ J - - @) O
Keramiaszemcse (CO) o O O - o o -
Gyémantszemcse (DIA) O - - - [ [

[ J
Nylon = = (@) (@) = - [
Sorték és kecskeszor °
(polirozo pasztakkal)
@ = nagyon j6l hasznalhaté O = j6l hasznélhatd - = nem hasznélhatd

Katalégus Oldal
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Miszaki kefék

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Megmunkalhato Acélok, ontvények, miianyagok

anyagok

Acéldrot huzal (ST)
jelold szin: sziirke

Szalanyagok

Kivitel

fonott fonatlan

Elvart kefehatas Agressziv kefehatas, Gyengéd kefehatas
nem tul rugalmas rugalmas

“~

Elekrdl
sor'&eltévolités
- =

Rozsdamentes (INOX) acél,
aluminium, tovabbi nem-
vas (NE) fémek
Rozsdamentes dréthuzal
(INOX)
jelol6 szin: kék

e .
rugalma

vulkanizalt

Agre!iv

X
RVl

Nagyon agresz-
sziv kefehatas,
nem rugalmas

vi\{_}l 7
RBG RBG PIPE HBU HBK R RBG PIPE
18-19. 0. 20-21. 0. 53. 0. 53. 0. 39 20-21. 0.
Feliilet strg'ktura'lés -
- I
i
RBU RBU SC WBU
22-26. 0. 17. 0.

‘1.0.

Vi

&
W

¢ O

RBG KBG RBG RBG
15-16. 0. 18-19.0. 40. o. 15-16.0. 18-19.0. 40.0.
Feliileteken sorjak >
eltavolitasa {48 g
o\
TBG TBG
13-14. 0 13-14. o.
Belsé sorjak
eltavolitasa i ‘@ <
A
PBU PBU TBU IBU PBV PBG
32-34.0. 45.0. 46.0. 48,50, 33. 0. 35. 0.
52. 0.
@ C C g @
TBU KBU RBU TBG KBG
12. 0. 15, 37. o. 38. 0. 13-14. o. 15-16. o.
o .// / % §::‘:{:
RBU HBU RBG RBG
22-26. 0. 53. 0. 18-19. o. 40. o.
Belsé felliletek
tisztitasa ‘\ ‘Q\ 4 \ " @\
N4 ¥4 4 %
PBG PBU PBU TBU IBU PBV PBG
35.0 32-34.0. 45.o0. 46.0. 48,50, 33. 0. 35.0
52. 0.

Polirozas

6 | 8



Miszaki kefék

Az optimalis szerszam gyors kivalasztasa

Rozsdamentes (INOX) acél,
aluminium,
tovabbi nem-vas (NE) fémek
Rozsdamentes drothuzal (INOX)
jelold szin: kék

Acél, rozsdamentes (INOX) acél,
aluminium, nem-vas (NE) fémek,
titan, ontvény, miianyagok, fa
Miianyag szal (SiC, CO, Nylon)
jelol6 szin: piros

Sargaréz, vorosréz,

Acél, rozsdamentes (INOX)
tovabbi nem-vas (NE) fémek

acél, nem-vas (NE) fémek,
ontvények
Természetes anyagok
jelolé szin: barna

Sargaréz dréthuzal (MES)
jelold szin: sarga

& ———— o -
fonatlan fonatlan fonatlan fonatlan
Gyengéd kefehatas, rugalmas Csiszolokefe effektus, Gyengéd kefehatas, rugalmas Gyengéd kefehatas
nagyon rugalmas (alkalmazas polirozo
pasztakkal)
HBU HBK HBU
53. 0. 53. 0. 53..0.
RBU WBU RBU RBUP WBU
17,22, 24-26. o. 41. o. 22-24,26. 27-28.0. 41.0
0.
COE€" & 7
KBU RBU RBU RBU RBU RBUP RBU RBU RBU RBU
15,37.0. 22, 38.0. 47.0. 22-24, 27-28.0. 39<0. 47 .0. 38. o. 47. o.
24-26. o. 26. 0.
TBU TBU TBU DBU TBU
12. 0. 36. o. 12.0. 29-30. 0: 36. 0.
@ . 4, A\ Qi & Y 5 \ 4, x
- \ » ( ) % “ \
PBU PBU TBU IBU PBU PBU TBU IBU PBU PBU TBU IBU
32-34.0. 45.0. 4 48,50, 31-32.0. 45.0. 46. o. 48, 32. 0. 45. o. 46.0. 48,50,
I . 51-52. o. 52
i - !
& 0 0O ¢ -
TBU RBU RBUP RBU HBU
12.0. 22-24,26.0. 27-28.0. 38. 0. 53. 0.
B2 e €
RBU HBU DBU TBU RBU
17,22, 24-26. o. 53. 0. 29-30. o. 36. 0. 39. 0.
& 4 \ ‘ N 4 . S % AN A
e N\ , X \ - . ' '
PBU PBU TBU IBU PBU PBU TBU IBU PBU IBU PBU TBU
32-34.0. 45.0. 46.0. 48,50, 31-32.0. 45.0. 46. o. 48, 32. 0. 48, 50, 52. o. 45.0. 46.0.
52. 0. 51-52. o.
/ . \
RBU PBU TBU
47.0. 45.0. 46.0.

Katalégus Oldal
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Miszaki kefék

Biztonsagtechnikai ajanlasok és méretek

PFERD - Az Onék partnere a biztonsagos munkavégzésben

A PFERD muiszaki keféi kielégitik a legmaga-

sabb minéségi és biztonsagi kdvetelményeket.
Ezen tulmenden sajat laboratdriumainkban al-
landdan vizsgaljuk és fejlesztjik termékeinket.

Valamennyi PFERD mUszaki kefe csomagola-
saban utalasok taldlhatok a biztonsagos és
gazdasagos kefehasznalatra vonatkozdan.
Betartasuk segiti Onéket személyes munkavég-

A miszaki kefék egyik vezet6 gyartdjaként a zési biztonsaguk ndvelésében.

PFERD kielégiti az EN 1083 szabvany el6irasait.

Biztonsagtechnikai el6irasok:

Maximalisan engedélyezett fordulatszam Minimalis furatatméré EN 1083 szerint
= Hasznalion véddszemiveget! A biztonsagos munkavégzés érdekében a A mszaki keféknek a teljes atmérgjiktél (D)
- ) 9et: terméken, a termékcimkén és a katalégusban fliggben az alabbi tdblédzathan feltiintetett
megadott maximalisan engedélyezett fordulat- minimum furat-g-vel (D,) kell rendelkeznik.
szamot tullépni nem szabad!
= Hasznaljon hallasvédét! Tovabbi ajanlasokat az optimalis megmunka- fe telj ‘Uminimum-a-je
lasi fordulatszamokrol terméktablazatainkban D D,
talalhatnak. Itt megtalalhatok az optimalis [ N m] [mm]
_ . o megmunkalasi eredményekhez ajanlott [min-']
= Hasznaljon porvédémaszkot! fordulatszamok. 50 4,6
e 75 6,5
Kefeatmérok
- H n sd6kesztvit! Kézzel vezetett meghajtogépekkel torténd 100 10
= Hasznaijon vedokesztyut: munkavégzések esetén a kefe szalanyagatol 150 13
fuggetlentl a kefe @ nem lehet nagyobb 200 16
. ) . } _— 180 mm-nél.
_ Ugyeljen a biztonsagtechnikai 250 20
el6irasokra! 300 20
350 32
_ Hasznaélja a meghajtégép
~ védéburkolatat!
A méretek magyarazata
D Révjﬁs M egység Leiras
W, W, TL’
| | | ; D mm A kefe névleges kilsé atméréje vagy az ecsetkefe munkafeltlete
‘ A D, mm Furatatméré
L ? D, mm Max. furatatmérd az alaptestben
D~
Dy D. mm Az alaptest maximalis atméréje
~—o>D
& D, mm A drétszal dllomény névleges mérete (drotszal vastagsag)
3y D,, mm Atméré a furatkornyezetben
L D, mm A befogdcsap atmérdje csapos keféknél, hengeres keféknél,
B cs6keféknél
b N K o D; mm Névleges menetméret
F ‘ mm Teljes névleges magassag (beleértve a furatok vagy menetes
DF'*'L L alkatrészek, valamint a csap magassagat)
Lg L mm Teljes névleges magassag (beleértve a furatok vagy menetes
alkatrészek, valamint a csap magassagat)
D¢ L mm Hasznos szarhossz, felfogé tengely hossza, hasznos menethossz
Dy L mm A szal allomany névleges hossza (teljes szabad szélhossz)
L, mm A szalanyag teljes hossza (szabad hossz hatarolé gy(r( nélkul)
/ W, mm Az alaptest szélessége a furatban / menetben
W, mm Az alaptest legnagyobb vastagsaga, az alaptest legszélesebb
H pontja
T W, mm A munkaszélesség névleges mérete
Ly
=D,
D

818



Miszaki kefék

Vagasi sebességek és alkalmazasi javaslatok

Ajanlott fordulatszam meghatarozasa

@ Kefetipus kivalasztasa.

@ Ajanlott megmunkalasi sebesség leolvasasa.

© A kefe-g és a megmunkalasi sebesség

figyelembevételével a megfelel6 meghajtasi

fordulatszam kivalasztasa.

Az ajanlott vagasi sebesség tartomanyok [m/s]

a szerszamhasznalat modjatol fliggenek és a
maximalisan engedélyezett vagasi sebesség
értékek alatt vannak.

@ Kefetipusok s@el:,ea’ 522:;
ecsetkefék 5-15 m/s
fazékkefék 15-45 m/s
csapos korkefék 15-40 m/s
korkefék/kupos kialakita- lasd:

st kefék furattal/menettel

a lenti tablazatot

@ Ajanlott vagasi sebesség [m/s] kérkefékhez és kupos kialakitasu kefékhez furattal/

menettel
Alkalmazas [m/s] 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
35-45 m/s
L it 30-40 m/s
SBUEPEE] 25-40 m/s
élek letorése
fonatlan 15-30 m/s
15-30 m/s
salak/hengerlési reve f 35-55 m/s ‘
eltavolitasa onott 30-40 m/s
35-40 m/s
feliilet fonet: 30-35m/s
tisztitas/érdesités 20-40 /S -
fonatlan 15-35 m/s .
15-30 m/s )
T 4.3555mk
hegesztési varrat eI “0—4’
megmunkalasa 80mas s L0
fonatlan
25-40mss. A
A szinjelélések megegyeznek a drétanyag szinjeldlésével (lasd. 4. oldal).
© Ajanlott fordulatszamok [min-"]
[min"l 10 15 20 25 30 40 50 60,75 80 100 115 125 150 175 200 250 300
1.000 1 1 1 1 2 &£ 93 &4 5 R’ 8 9 10 13 16
1.250 1 1 1 2 2 8 3w SW 7 Em 38 10 11 13 16 20
1.500 1 1 2 2 2 3 .4 5.6 6 8.9 10 12 14 16 20 24
1.750 1 1 2 2 B 4 5 5 7 7 9 11 11 14 16 18 23 27
2.000 1 2 20 3 ®© 6 8 8 10 pEm 13 16 18 21 26 31
2500 1 248 3 4 Sqp@® 8 10 10 13 SR 16 20 23 26 33 39
3000 2 2 3 4 5 6 8 9 12 13 16 18 20 24 27 31 39 47
3500 2 3 445 5.7 9 11 14 15 18 [21 23 27 32 37 46 55
4000 2 3 4 5 6 8 10 13 16 17 21 24 26 31 37 42 52 63
4500 2 4 5 .64 7 9 12 14 18 19 24 (27 29 35 41 47 59 71
50000 3 4 5 7 8 10 13 16 20 21 26[30] 33 39 46 52 65 79
5.50“ 3 4 66 7 9 12 14 17 22 23 29 33 36 43 50 58 72
6000 3 5.6 8 9 13 16 19 24 25 31 36 39 47 55 63 79
6.500 [ 3'WEY[ 719 10 1411720126127 [34[39] 43 51 60 68
7.000 4 5 7 9 11 15 18 22 27 29 37 42 46 55 64 73
7500 4 6 8 10 12 16 20 24 29 31 39 45 49 59 69 79
8000 4 6 8 10 13 17 21 25 31 34 42 48 52 63 73 Példa:
10.000 5 8 10 13 16 21 26 31 39 42 52 60 65 79 RBG 11512 ST
12000 6 9 13 16 19 25 31 38 47 50 63 72 79 felllettisztitas
14000 7 11 15 18 22 29 37 44 55 59 73 kefe-g D 115 mm
16.000 8 13 17 21 25 34 42 50 63 67 vagasi seb.: 39 m/s
20.000 10 16 21 26 31 42 52 63 79 fordulatszam: 6.500 min™!
22.000 12 17 23 29 35 46 58 69 vETeIsEs, e @ (D) x 1t x ford. sz (n)
25.000 13 20 26 33 39 52 65 79 1.000 x 60

Alkalmazastechnikai utmutatas:

Feliileti nyomas és munkavégzési poziciok

helytelen (1)

Csak a drotszal cstcsok végeznek munkat
(2. &bra).

helyes (2)

Kivétel

SiC keféknél az elemi szélcsticsok 2-3 mm-es
végei végzika csiszolasi munkat. Telepitett
gépeken torténd alkalmazasesetén a kefe
kdzépvonala alatt (Iasd 2. &bra) javasolt a
munkavégzes.

Lathat6 elemi drétszal hosszak

A'révid szalhosszusag merevebb szerszém-
felletet eredményez, ezéltal megnd a kefe
agresszivitasa. /A hosszabb szabad drotszal ru-
galmasabb, azaz puhabb kefe karakterisztikat
eredményez és ezaltal egységes megmunkalasi
hatashoz vezet egyenetlen feltleteken is.

Onélezé hatas
Alkalmazas koézben a kefe forgasiranyanak
megvaltoztatasa el6seqiti az 6nélezd hatast.

Drotszal vastagsagok

Vastagabb, erésebb drot
Agresszivabb kefehatas, durvabban struktu-
ralt feltletkép, mivel egyidejlileg kevesebb
drotszal végez munkat.

Vékonyabb drét
Lagyabb kefehatds, finoman strukturalt
feltletkép, mivel egyidejlileg tobb drotszal
végez munkat.
A rugalmasabb drétszalaknak készénhetéen
hosszabb a kefe élettartama.

Probléma megoldasok

Probléméak Lehetséges megoldasok

Tul gyenge M fordulatszdmot névelni vagy
kefehatés azonos fordulatszamnal
nagyobb kefe g-t vélasztani
valasszon rovidebb szalu kefét
valasszon erésebb szalu kefét
Tul erés fordulatszamot csékkenteni
kefehatas vagy azonos fordulatszamnal
kisebb kefe g-t valasztani
felGleti nyomast csokkenteni
valasszon hosszabb szalu kefét
valasszon vékonyabb szalu
kefét
Felulet tul valasszon szélesebb kefét
durva és valasszon vékonyabb szalu
egyenetlen  kefét
fordulatszamot novelni
Fellet tul valasszon erésebb szalu kefét
finom és valasszon rovidebb szabad
fényes szalhosszusagu kefét
fordulatszamot csokkenteni
Masod|a- a kefe és a munkadarab meg-
gos sorjak felel§ pozicidjanak beéllitésa
képz6édése [ vélasszon révidebb szall kefét

valasszon erésebb szalu kefét

Katalégus Oldal
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Miszaki kefék

Utmutatasok rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasahoz

. PFERD szerszamok rozs-
damentes (INOX) anyagok
megmunkalasdhoz” cim(
PRAXIS kiadvanyunk sok
értékes adatot tartalmaz az
anyagtulajdonsagokrol, vala-
mint szamtalan megmunkalasi
javaslatot ad.

Megmunkalasi kompetencia rozsdamentes (INOX) anyagoknal

A PFERD atfogd szerszamprogramot kinal, amely kielégiti a rozsdamentes (INOX) anyagok meg-
munkalasaval szemben tdmasztott kdvetelményeket.

A PFERD-nél alkalmazott drétminéségek

A rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasakor tdmasztott kilonleges kévetelményeknek Anyagszam
a kielégitésére a PFERD valamennyi INOX mszaki kefénél az elemi drétszalakhoz 1.4310 (V2A) AISI 7.2
anyagmindséget hasznal. Az ipari kdrnyezetbdl szarmazé gyakorlati tapasztalatok igazoljak, hogy alapjan

ez a drotminéség optimalis élettartam mellett nagyon jé korrézidallésaggal rendelkezik.
304 X5CrNi18-10 1.4301 (V2A)
301 X10CrNi18-8 1.4310 (V2A)
316 . X5CrNiMo17-12-2  1.4401 (V4A)
316 X3CrNiMo17-13-3  1.4436 (V4A)

316Ti X6CrNiMoTi17-12-2  1.4571 (V4A)

Valamennyi PFERD miszaki kefét, amely INOX drétbdl készil, kék szinnel jeldljuk és az 6sszes
INOX anyagon (mint pl. a V4A) alkalmazhato.

INOX és magnesesség

Az alkalmazott 1.4310-es drotmindség a hidegalakitasban hajlamos a ferromagneses viselkedésre,
ami azt jelenti, hogy a magnesek magukhoz vonzzak. Ennek okozdja egy szerkezetvéltozas, amely:
az alakvéltozas kovetkeztében (pl. a drothuzas folyamata) jon létre. Ez nem befolyasolja a dréthu-
zal min@ségét és korrézidallosagat. Megtartja a korrézidval szembeni ellenéllésagat.

Kefék INOX-TOTAL kivitel

A legnehezebb megmunkalasi feladatokhoz a PFERD mUiszaki kefeprogramban az ,INOX-TOTAL"
(IT) kivitelt kindljuk. Ezek a kefék kifejezetten a rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalaséhoz
lettek kifejlesztve és azzal tlinnek ki, hogy valamennyi alkotoelemtik1.4310 (V2A) anyaghdl készil
és ezaltal optimalis korrézidallésagot biztosit. Tovabbi részletes informaciok és rendelési.adatok a
katalogusfejezet 42-44. oldalan talalhatok.

Javaslatok a korr6zié megel6zésére

A korrézié oka Y Q v Megoldas

Szerkezetvaltozas a tul magas hébevitel hatasara. Hoképzodés elkerilése:
alacsonyabb fordulatszam alkalmazasa
fellleti nyomas csokkentése
oszcillalé kefemozgéas

A munkadarab érintkezése a kefe acélbol készilt alkatrészeivel. INOX-TOTAL mUszaki kefék alkalmazasa
kertlend6 a felfogd peremek és a munkadarab érintkezése
ecsetkefék alkalmazasa esetén valasszuk a miianyagvédelemmel ellatott
keféket

Az INOX és acél anyagok munkavégzés kdzbeni keveredése. ne alkalmazzunk olyan kefét rozsdamentes anyagokon, amellyel kordbban
acélon, réz vagy egyéb munkadarabokon végeztiink munkat
ne dolgozzunk acél anyagokkal az INOX anyagok kozelében

Dréthuzal részecskemaradvanyok felhordasa a feliiletre kerUlje a nagy fellleti nyomast
(réskorrozio). alkalmazzon alacsonyabb fordulatszamot
Nem megfelel6 anyaglevalasztasi teljesitmény. Mélyen fekvé szerkezetelvéltozasok elmunkélasa az aldbbiak szerint:

a megmunkalasi id6 megnovelése
csiszold szerszamok alkalmazasa

Utalas:

Lehetséges problémak elkertlése végett probakisérletek ajanlottak a korrézidval szembeni
ellendllas tesztelésére. A mUszaki kefékkel torténé munkavégzés utan ajanlatos a visszamarado
szennyez&désektdl a munkadarab fellletét megtisztitani, ezaltal elkerlni a késébbi korréziét.
A csiszolé és polirozo szersza-
mokrdl tovabbi részletes in-
formaciok és rendelési adatok
a Katalégus 4-es fejezetében
talalhatok.

Azokat a munkadarabokat, amelyek korrozidveszélytél terhelt kornyezetben kertlnek
megmunkalasra, ajanlatos pacolassal vagy passzivélassal utokezelni. Ervényes ez akkor is, ha a
rozsdamentes munkadarabok kdzelében 6tvozetlen anyagok megmunkalasa térténik és nem
zarhato ki, hogy szennyez&dések maradnak vissza.
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Miszaki kefék

Jol csomagolva és prezentalva

Ipari kiszerelés
A PFERD miszaki keféinek szabvanyos csomagolasa tartds ipari csomagolas.

—> Eza piktogram jeldli az ipari (IP) Rendelési szam, EAN-kod és minden egyéb
’ csomagolasu keféket. fontos informéacié a cimkén.

Minden csomagoldsban megtaldlhaté a

kefékhez tartozé alkalmazastechnikai

Utmutatas.

Elényok:
Er6s, a sérllésektdl védé csomagolas.

POS kiszerelés

A PFERD a kor-, fazék-, ecset- és kupos keféket az értékesitést segité egydarabos kiszerelésben is
széllitja. Az egydarabos kiszerelés(i csapos keféket praktikus kartonba csomagolva szallitjuk.

10x I Ez a piktogram és a ,POS” kiegészi- El6nyok:
1 tés megtaldlhatd minden POS-csoma- A csomagolason az Euro-lyukas kialakitas
golasu kefe megnevezésében. segiti a termék bemutatasat az Onok pre-

zentaciés falan.

Rendelési szam, EAN-kéd és minden egyéb
fontos miszaki informécié a cimkén.

A kémlel6ablakon keresztil a termék jol
felismerhetd.

Attekintés a POS csomagolasban lévé ésszes
keférdl az alabbi cimen érhetd el:
www.pferd.com/pos-brushes

PFERDTOOL-CENTER

A PFERDTOOL-CENTER-en minden fontos informaciot megtalal, amelyre a legmegfelelébb szer-
szam kivélasztasahoz sziiksége van.

Ha barmilyen keérdése van, a szakkereskedd vagy a PFERD értékesitési tanacsad¢ szivesen segit. Az
illetékes PFERD markakeresked&t az On kdzelében megtaldlhatja a www.pferd.com cimen.

Csomagolasi cimkék

A csomagolas cimkéjén minden fontos informacié megtalalha-
t6: cikkszam, megnevezés, EAN kod és mUiszaki adatok.

El6nyok:
A legfontosabb termékjellemzék gyors felismerése a pikto-
gramok segitségével.
A termékcimke informécidkat tartalmaz a kefe biztonsagos
és optimalis hasznalatarol.

Stahl - Steel - Acier - Acero

Szélanyagok

Csomagolasi egység

Szerszamtipus

PFERD megnevezés

Moiszaki informacidk

Katalégus Oldal
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PFERD
Fazékkefék menettel : Q

fonatlan

TBU

Kivaloan alkalmas nagy fellileteken kézepesen nehéz megmunkalasi feladatokhoz, sorjak
TDT eltavolitasahoz, tisztitasi feladatokhoz, rozsdatlanitashoz.

El6nyok:

M A nagy rugalmassag miatt optimalisan
illeszkedik a munkadarabok konturjahoz.

I Finom felUleteket hoz létre.

Alkalmazasi javaslat:

1 Az optimalis eredmény;elérése érdekében
hasznaljon fordulatszam szabalyozés
sarokgcsiszolot.

Rendelési informaciok:
M 5 db-os csomagolasi egységnél kérjuk a POS
kiegészités elhagyasat.

D L D, D, Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] fordulatszam ford.'szam
5 B e
EAN 4007220
Acéldrét (ST)
60 20 M14x2 0,30 153543 955192 6.300-9.400 12,500 POS TBU 60/M14 ST 0,30
75 25 M14x2 0,30 220849 955208 6.300-9.400 12.500 POS TBU 75/M14 ST 0,30
100 25 M14x2 0,30 153574 - 4.300-6.400 8.500 POS TBU 100/M14 ST 0,30

Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.

60 20 M14x2 0,30 721742 9% 5.000-8.100 12.500 POS TBU 60/M14 INOX 0,30
75 25 M14x2 0,30 220856 5222 ‘ 5.000-8.100 12.500 POS TBU 75/M14 INOX 0,30
100 25 M14x2 0,30 220863 “ 3.400-5.500 8.500 POS TBU 100/M14 INOX 0,30
Mianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
100 46 M14x2 1,00 530856 - ‘ 2.400-3.900 6.000 POS TBU 100/M14 SiC 120 1,00

Oldal | Katalégus = .




PFERD

N

TBG

Agresszivan dolgozo kefeszerszam. Kivaléan alkalmas nagy feltileteken nehéz megmunkalasi
feladatokhoz, mint sorjak eltavolitasa, tisztitasi feladatok, rozsdatlanitas.

El6nyok:
Az agresszivabb kefehatds a drotfonatok
nagy merevségének koszonhetd.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb eredmény elérése érdekében
hasznaljon teljesitményerds sarokcsiszolot.

Rendelési informaciok:

5 db-os csomagolasi egységnél kérjik a POS
kiegészités elhagyasat.

A DIA keféket 1 db-os kiszerelésben
szaéllitjuk.

Szemcseméret DIA 270 = D 64,
szemcseméret DIA 400 = D 46

D L, D, D, Fonatok = Csomagolas Ajanlott
[mm] [mm] [mm] szama fordulatszam
[db] @ [min]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
65 22 M14x2 0,35 18 1153437 | 955079  6.300-12.500
0,50 18 /579121 955086  6.300-12.500
0,80 18 579138 - 6.300-12.500
80 20 M14x2 0,50 20 806654 955093  5.000-10.000
100 25 M14x2 0,50 24 806661 955109 4.500-9.000
Rozsdamentes drot (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
65 22 M14x2 0,35 18 | 220740  955146%+5.000-12.500
0,50 18 598016 955123  5.000-12.500
80 20 M14x2 0,35 20 806678 955130  4.000-10.000
0,50 20 003674"'" 003688  4.000-10.000
100 25 M14x2 0,35 24 806685, 955147 3.600-9.000
0,50 24 0037011003718 3.600-9.000
Rozsdamentes drét (INOX) - gyémantszemcsés (DIA)
100 38 Mi4x2 0,50 24 = 107881  1.000-2.400
\ 107874 1.000-2.400

Fazékkefék menettel
fonott

Max. eng.
ford. szam
[min~]

12.500
12.500
12.500
10.000

9.000

12.500
12.500
10.000
10.000
9.000
9.000

9.000
9.000

Megnevezés

POSTBG 65/M14 ST 0,35
POS TBG 65/M14 ST 0,50
POS TBG 65/M14 ST 0,80
POS TBG 80/M14 ST 0,50
POS TBG 100/M14 ST 0,50

POS TBG 65/M14 INOX 0,35
POS TBG 65/M14 INOX 0,50
POS TBG 80/M14 INOX 0,35
POS TBG 80/M14 INOX 0,50
POS TBG 100/M14 INOX 0,35
POS TBG 100/M14 INOX 0,50

TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 270
TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 400

TBGR, hataroloégyiiriivel

Agresszivan dolgozo kefeszerszam hatarolé gydrdvel. Kivaléan alkalmas nagy feltleteken nehéz
megmunkalasi feladatokhoz, mint sorjak eltavolitasa, tisztitasi feladatok, rozsdatlanitas.

Elényok:
A hatarolégy(ir(i miatt a drétszalak nem
tudnak oldalirdanyban kitérni.
Kilonosen magas élettartam.
A kefe szélanyaganak szétnyilasa és
rugalmassaga a hatarolé gydrdivel
szabélyozhato.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb eredmény elérése érdekében
hasznaljon teljesitményerds sarokcsiszolot.

D LR LI' DT

[mm] [mm] [mm]

Acéldroét (ST)

80 25 40 M14x2
100 25 40 M14x2
5/8-11
125 25 30 5/8-11
150 20 40 5/8-11

Ha a drotszélak a hatarolégyirtig elkoptak,
akkor a gytirQ eltavolithato, ezéltal a
maradék drétszalhossz felszabadul és teljes
egészében elhasznalhaté.

Nagy szétnyilasi atméréigény vagy nehezen
elérhetd helyek megmunkalasakor tavolitsa
el a hatarolégydir(it a munka megkezdése-
kor.

i
_ @ Dy}

D, Fonatok Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] szama fordulatszam  ford. szam
[db] @ [min] [min~]
EAN 4007220
0,50 22 153482 4.300-8.500 8.500 TBGR 80/M14 ST 0,50
0,50 26 153505 4.300-8.500 8.500 TBGR 100/M14 ST 0,50
0,50 26 598009 4.300-8.500 8.500 TBGR 100/5/8 ST 0,50
0,50 32 584811 3.300-6.500 6.500 TBGR 125/5/8 ST 0,50
0,50 40 584828 2.800-5.500 5.500 TBGR 150/5/8 ST 0,50

Katalégus Oldal
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PFERD
Fazékkefék menettel : Q

fonott

TBG CT, COMBITWIST

Rendkivil agresszivan dolgozoé kefeszerszam. Kivaldan alkalmas nagy feltleteken nehéz megmun-
kalasi feladatokhoz, mint sorjak eltavolitasa, tisztitasi feladatok, rozsdatlanitas.

Alkalmazasi javaslat:

1 A legjobb eredmény elérése érdekében

ET(riIgrzgl:kedé gazdasagi hatékonysag maxi- hasznéljon teljesitményerds sarokcsiszolot.
malis élettartam és anyaglevélasztas mellett. Rendelési informaciok:
I Kivaldo munkakomfort a csendes futas miatt, 1 5 db-os csomagolési egységnél kérjuk a POS
visszalités nélkuli munkavégzés. kiegészités elhagyasat.
- s (1o s
vl 3 drtionatok nem ekerednek srét | PFERDVALUE
<
VibrationFilter HapticFilter
D L, D, D, Fonatok Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] szama fordulatszam ford. szam
Wi (5] (57 [min’] [min]
EAN 4007220
Acéldroét (ST) — COMBITWIST kivitel
65 22 M14x2 0,35 18 806692 955154 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 CT ST 0,35
0,50 18 806708 955161 6.300+12.500 12.500 POS TBG 65/M14 CT ST 0,50
80 20 M14x2 0,50 20 806715 955178 5.000-10.000 10.000 POS TBG 80/M14 CT ST 0,50
100 25 M14x2 0,50 24 806722 955185 4.500-9.000 9.000 POS TBG 100/M14 CT ST 0,50
Rozsdamentes drét (INOX) — COMBITWIST kivitel
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
65 22 M14x2 0,35 18 806739 l 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 CT INOX 0,35
0,50 18 8067464‘ - 4 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 CT INOX 0,50
80 20 M14x2 0,35 20 806753 " 4.000<10.000 10.000 POS TBG 80/M14 CT INOX 0,35
0,50 20 003695 ‘ 4.000-10.000 10.000 POS TBG 80/M14 CT INOX 0,50
100 25 M14x2 0,35 24 &6760 - ‘ 3.600-9.000 9.000 POS TBG 100/M14 CT INOX 0,35

0,50 24 003725 - . 3.600-9.000 9.000 POS TBG 100/M14 CT INOX 0,50




PFERD
' 1—\3} Kupos kialakitasu kefék menettel

fonatlan

KBU

Kivaloan alkalmas kézepesen nehéz megmunkalasi feladatokhoz, mint sorjék eltavolitasa, tisztitasi
feladatok, rozsdatlanitas.

El6nyok: Alkalmazasi javaslat:
Optimalis hozzaférést biztosit a nehezen Az optimélis eredmény elérése érdekében
elérhetd helyekhez, mint példaul a bels& hasznaljon fordulatszam szabalyozds
élek, vajatok és hornyok. sarokcsiszolot.

Sarokgcsiszolokkal torténd
munkavégzésekhez max. 80 m/s kerlleti
sebességig hasznélhato.

A nagy rugalmassag miatt optimalisan
illeszkedik a munkadarabok konturjdhoz.
Finom fellleteket hoz létre.

Rendelési informaciok:
5 db-os csomagolasi egységnél kérjik a POS
kiegészités elhagyasat.

D w, L, D, D,  Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam ford.szam
| @ [min*]  [min-]
EAN 4007220
Acéldroét (ST)
100 10 22 M14x2 0,35 220832 955314 6.300-12.500 12.500 POS KBU 10010/M14 ST 0,35
115 10 30 M14x2 0,35 806777 - 6.300-12.500 12.500° POS KBU 11510/M14 ST 0,35
125 10 22 M14x2 0,35 - 104736 6.300-11.000 14.000 POS KBU 12510/M14 ST 0,35
Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
100 10 22 M14x2 0,35 531129 9553” 5.000-12.500 12.500 POS KBU 10010/M14 INOX 0,35
115 10 30 M14x2 0,35 806784 ’ 5.000-12.500 12.500 POS KBU 11510/M14 INOX 0,35
125 10 22 M14x2 0,35 - Aﬁ4743A 5.000-11.000 11.000 POS KBU 12510/M14 INOX 0,35

fonott

KBG

Agresszivan dolgozo kefeszerszam. Kivaléan alkalmas nehéz megmunkalési feladatokhoz, mint
sorjatlanitas, tisztitasi feladatok, rozsdatlanitds.

El6nyok:

W Optimalis hozzaférést biztosit a nehezen
elérhetd helyekhez, mint példaul a bels¢
élek, vajatok és hornyok.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb eredmény elérése érdekében
hasznaljon teljesitményerds sarokcsiszolot.

Rendelési informaciok:
5 db-os csomagolasi egységnél kérjik a POS
kiegészités elhagyasat.

D w, L D, D, Fonatok Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] . [mm] [mm] [mm] szama — fordulatszam ford. szam
[db] @ [min] [min]
EAN 4007220
Acéldroét (ST)

100 13 22 M14x2 0,50 24 153529 955239 10.000-15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 ST 0,50
115 15 26 M14x2 0,50 24 220818 955246 7.500-12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 ST 0,50
125 15 19 M14x2 0,50 28 531167 - 7.500-12.000 15.000 POS KBG 12515/M14 ST 0,50

Rozsdamentes drot (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.

100 13 22 M14x2 0,35 24 220801 955253 8.600-15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 INOX 0,35
0,50 24 003787 003763 8.600-15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 INOX 0,50
115 15 26 M14x2 0,35 24 220825 955260 6.000-12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 INOX 0,35
0,50 24 003824 003800 6.000-12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 INOX 0,50
125 15 19 M14x2 0,35 28 531174 - 6.000-12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 INOX 0,35
0,50 28 003848 = 6.000-12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 INOX 0,50
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PFERD

Kupos kialakitasu kefék menettel tK

fonott

KBG CT, COMBITWIST

Rendkivil agresszivan dolgozé kefeszerszam. Kivaldan alkalmas nehéz megmunkalasi
feladatokhoz, mint sorjak eltavolitasa, tisztitasi feladatok, rozsdatlanitas.

El6nyok: Alkalmazasi javaslat:
Optimaélis hozzaférést biztosit a nehezen A legjobb eredmény elérése érdekében
elérhetd helyekhez, mint példaul a belsé hasznaljon teljesitményerds sarokcsiszolot.

élek, vajatok és hornyok.
Kiemelked6 gazdasagi hatékonysag
maximdlis élettartam és anyaglevélasztas

Rendelési informacidk:
5 db-o0s csomagolasi egységnél kérjik a POS
kiegészités elhagyasat.

mellett.
Kivalo munkakomfort a csendes futéas miatt, PFERDVALUE:
visszalités nélkuli munkavégzés. /
Alkalmas a sarkok és élek megmunkalasara, éa
mivel a drétfonatok nem tekerednek szét. VibrationFiter  HapticFiig
D w, L D, D, Fonatok Csomagolas Ajanlott Max. eng. \Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] szama fordulatszam ford. szam
[db] El @ [min-] [min-]

EAN 4007220
Acéldrot (ST) - COMBITWIST kivitel

100 13 22 M14x2 0,50 24 593431 955277 10.000-15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50
115 15 26 M14x2 0,50 24 593448 955284 _ 7.500-12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 CT ST 0,50
125 15 19 M14x2 0,50 28 593455 - 7.500-12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 CT ST 0,50

Rozsdamentes drot (INOX) - COMBITWIST kivitel
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.

100 13 22 M14x2 035 24 593462 (955291 . 8.000-15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,35
0,50 24 003794 0087700 8.000%15.000 20.000 POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,50
115 15 26 M14x2 0,35 24 593479 955307  6.000-12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,35
0,50 24 003831  003817.,46.000-12.500 15.000 POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,50
125 15 19 M14x2 0,35 28 593486 - . 6.000-12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,35
0,50 28 003855, 4"  6.000-12.500 15.000 POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,50
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PFERD
' t“\\"\’) Korkefék

fonatlan

RBU, sarokcsiszolohoz R
T
Kozepesen nehéz megmunkalasi feladatokhoz, mint rozsdatlanitas, hegesztési varratok tisztitasa, '
konny sorjak eltavolitasa.
Elényok: D IDT
Sarokcsiszolokkal torténd
munkavégzésekhez max. 80 m/s keruleti
sebességig hasznélhato.
A nagy rugalmassag miatt optimalisan I
illeszkedik a munkadarabok konturjahoz. »V“V«DF
Finom felUleteket hoz létre. '
Alkalmazasi javaslat:
Az optimélis eredmény elérése érdeké-
ben hasznéljon fordulatszam szabalyozos
sarokcsiszolot.
D w, L, D, D, Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnhevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam ford. szam
[min] [min]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
115 12 25 M14x2 0,30 806968 6.300-12.500 12.500 POS RBU 11512/M14 ST 0,30
125 12 15 M14x2 0,30 806975 5.500-11.000 11.000 POS RBU 12512/M14 ST 0,30
Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
115 12 25 M14x2 0,30 806982 5.000-12:500 12.500 POS RBU 11512/M14 INOX 0,30
125 12 15 M14x2 0,30 ﬁ99 4.400-11.000 11.000 POS RBU 12512/M14 INOX 0,30

RBU, POLISCRATCH

Elsésorban lagy anyagok, mint alvazvéds, hangszigetelé massza eltavolitasahoz hasznalhato.
A szélak kulonleges geometridja miatt ideélis a homokfivott feltletekhez hasonld durva fellilet
|étrehozasahoz.

Alkalmazasi javaslat:

M Csak szabalyozhaté fordulatszamu sarok és
egyenes csiszoldkon alkalmazhatok.

B Ujraélezés 10x lehetséges. Ehhez nyomja
ra.a huzalt kortlbelul 2-3 méasodpercig egy
élez6 hasabra. Elezéshez véltoztassa meg a
forgasiranyt.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter HapticFilter

Elényok:
Magas hitési hatés; nincs elkenddés, elto-
mddés a nyitott kefefelépités miatt.
A kefeszalak élez6hasab segitségével
utanélezhetdk, magasabb élettartam.

D W, L D, D, Csomagolas Ajanlott Max. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam eng.
5x I [min] ford.
szam
EAN 4007220 [min-]
Acéldrot (ST)
100 20 18 M14x2 0,60 892459 1.200-3.500 6.000 POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60
v Szerszambefogo BO 8/M14 Tovabbi informaciok:

%‘—- (EAN 4007220900482) Részletes informaciok és rendelési adatok a

Biztonsagi el6iras: A befogd megfeleld adapter készletekrél és felfogdkrol
kizarolag a POLISCRATCH-kefék felfogasahoz az 55. és 56. oldalakon talalhaték.
hasznalhato.
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Korkefék ' Q

fonott

RBG

Agresszivan dolgozo kefeszerszam. Nehéz megmunkalasi feladatokhoz — mint revétlenités,
rozsdatlanitas, sorjak eltavolitasa, hegesztési varratok tisztitasa, ragaszté maradvanyok eltavolitasa
— alkalmazhato.

El6nyok: Rendelési informaciok:
M Az agresszivabb kefehatds a drotfonatok M 10 db-os csomagolasi egységnél kérjuk a
nagy merevségének készonhetd. POS kiegészités elhagyasat.

Alkalmazasi javaslat:
1 A legjobb eredmény elérése érdekében
hasznaljon teljesitményerds sarokcsiszolot.

D W, L. D,/D, D, Fonatok = Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] szama = fordulatszam ford. szam
[db] | fio]) [min]  [min"]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
100 12 28  M14x2 0,50 22 658970 = 10.000-15.000 20.000. POS RBG 10012/M14 ST 0,50
115 12 22 22,2 0,50 24 153512 954966 6.300-12.500 12,500 POS RBG 11512/22,2 ST 0,50
M14x2 0,50 24 658987 - 6.300-12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 ST 0,50
125 12 28 22,2 0,50 24 530597 952702 5.500-12.500 12.500.<POS RBG 12512/22,2 ST 0,50
M14x2 0,50 24 658994 = 5.500-12.500 12,500 POS RBG 12512/M14 ST 0,50
150 13 26 22,2 0,60 30 597996 = 5.000-10.000 10.000 POS RBG 15013/22,2 ST 0,60
178 13 38 22,2 0,50 30 153413 954973 4.500-8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 ST 0,50
M14x2 0,50 30 659007 = | 4.500-8.500 9.000 POS RBG 17813/M14 ST 0,50
22,2 0,80 30 578940 ’ 4.500-8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 ST 0,80
Rozsdamentes drot (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
115 12 22 222 035 24 220795 954980°  5.000-12.500 12,500 POS RBG 11512/22,2 INOX 0,35
22,2 0,50 24 003732 OO‘ 5.000-12.500 12.500 POS RBG 11512/22,2 INOX 0,50
M14x2 0,35 24 &9014 = ‘ 5.000-12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 INOX 0,35
M14x2 0,50 24 003749 N 5.000-12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 INOX 0,50
125 12 28 22,2 0,35 24 53(‘ 95’ 4.400-12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 INOX 0,35
222 050 24 40035107 1003565 4.400-12.500 12,500 POS RBG 12512/22,2 INOX 0,50
M14x2 0,35 24 7659021 = - 4.400-12.500 12.500 POS RBG 12512/M14 INOX 0,35
M14x2 0,50 24 003527 = 4.400-12.500 12.500 POS RBG 12512/M14 INOX 0,50
178 13 38 22,2 0,35 30 k20733 955000 3.600-8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 INOX 0,35
22,2 0,50 30 003619 003657 3.600-8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 INOX 0,50
M14x2 0,35 30 659038 = 3.600-8.500 9.000 POS RBG 17813/M14 INOX 0,35
M14x2 0,50 30 003626 = 3.600-8.500 9.000 POS RBG 17813/M14 INOX 0,50
Szerszamtart6 BO 12/22,2 150-180 Tovabbi informaciok:
%F BO 8/22,2 100-125 (EAN 4007220107850): A tartozékokrél részletes informéaciok a fejezet
(EAN 4007220751930): ', . fonott és fonatlan korkefék- 55. és 56. oldalain talalhatok.
fonott korkefékhez hez g 150-180 mm és

2 125 mm-igeés D, 22,2 mm. D, 22,2 mm.
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PFERD
' t“\\"\’) Korkefék

fonott

RBG CT, COMBITWIST

Rendkivil agresszivan dolgozé kefeszerszam. Nehéz megmunkalasi feladatokhoz, mint
revétlenités, rozsdatlanitas, sorjak eltavolitasa, hegesztési varratok tisztitasa, ragaszté maradva-
nyok eltavolitasa.

El6nyok:
Kiemelkedd gazdasagi hatékonysag maxi-
malis élettartam és anyaglevélasztas mellett.
Kivalé munkakomfort a csendes futas miatt,
visszalités nélkuli munkavégzés.
Alkalmas a sarkok és élek megmunkalasara,
mivel a drétfonatok nem tekerednek szét.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb eredmény elérése érdekében
hasznaljon teljesitményerds sarokcsiszolot.

Rendelési informaciok:
10 db-os csomagolasi egységnél kérjik a
POS kiegészités elhagyasat.

PFERDVALUE:

SRR

VibrationfFilter HapticFilter

D w, L, D,/D, D, Fonatok  Csomagolasd Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] szama ) fordulatsz_é:n ford. sz_éT
[db] 4 (min]  [min’]
EAN 4007220~
Acéldrot (ST) - COMBITWIST kivitel

115 12 22 222 050 24 593356 955017 . 6.300-12.500 12,500 POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50
M14x2 0,50 24 806814 I 6.300-12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 CT ST 0,50
125 12 28 222 050 24 593363 955024  5.500-12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 CT ST 0,50
M14x2 0,50 24 806821 4 - 5.500-12.500 12.500 POS RBG 12512/M14 CT ST 0,50
178 13 38 222 0,50 30 5933700955031  4.500-8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,50
0,80 30 593394 - 4.500-8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,80

Rozsdamentes drot (INOX) - COMBITWIST kivitel
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.

115 12 22 22,2 0,35 24 593400 955048  5.000-12.500 12.500 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35
22,2 0,50 24 003756 003480  5.000-12.500 12.500 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,50
M14x2 0,35 24 806838 - 5.000-12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,35
M14x2.. 0,50 24 003466 - 5.000-12.500 12.500 POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,50
125 12 28 22,2 0,35 24 593417 955055 4.400-12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35
22,2 0,50 24 003541 003602  4.400-12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,50
M14x2 0,35 24 806845 - 4.400-12.500 12.500 POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,35
M14x2 0,50 24 003572 - 4.400-12.500 12.500 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,50
178 13 38 22,2 0,35 30 593424 955062 3.600-8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,35
0,50 30 003633 003664 3.600-8.500 9.000 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,50
Szerszamtarto BO 12/22,2 150-180 Tovabbi informaciok:
%F BO 8/22,2 100-125 ’ (EAN 4007220107850): A tartozékokrol részletes informéaciok a fejezet
(EAN 4007220751930): ', fonott és fonatlan korkefék- 55. és 56. oldalain talalhatok.
fonott korkefékhez hez @ 150-180 mm és

2 125 mm-ig és D, 22,2 mm. D, 22,2 mm.

Katalégus Oldal
8 119



PFERD

Korkefék ' rK

Pipeline

El6nyok:

1 A rendkivil keskeny kialakitas miatt optima-
lis hozzaférést biztosit a nehezen elérhetd
helyekhez, példaul a gyokvarratokhoz.

M Az agresszivabb kefehatds a drotfonatok
nagy merevségének kdszonheté.

RBG PIPE, Pipeline
Agressziv, stabil kefeszerszam magas mechanikai igénybevételekhez. Csévezeték (Pipeline)- és
tartalyépitésnél nehéz tisztitasi munkakhoz optimalisan alkalmazhaté.
IDT S .
B

Alkalmazasi javaslat:
1 A legjobb eredmény elérése érdekében
hasznaljon teljesftményerds sarokcsiszolot.

D w, L D, /D, Fonatok D, Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] szama [mm] —_— fordulatszam ford. szam
[db] [min] [min ‘\
EAN 4007220
Acéldrét (ST)
100 6 19 16,0 32 050 750810 10.000-15.000 | 20.000 RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50
115 6 21 22,2 36 0,50 750926 6.300-12.500 ~ 12.500 RBG,11506/22,2 PIPE ST 0,50
M14x2 36 0,50 750933 6.300-12.500 12.500 RBG 11506/M14 PIPE ST 0,50
125 6 18 22,2 48 0,50 750957 6.300+12.500 12,500 RBG 12506/22,2 PIPE ST 0,50
M14x2 48 0,50 750995 6.300-12.500 12.500 RBG 12506/M14 PIPE ST 0,50
150 6 27 22,2 56 0,50 751015 “5000=10,000,_ 10.000 RBG 15006/22,2 PIPE ST 0,50
M14x2 56 0,50 751022 4% 5.000-10.000  10.000 RBG 15006/M14 PIPE ST 0,50
178 6 28 22,2 56 0,50 7510728" 4.500-8.500 9.000 RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 567
M14x2 56 0,50 751084 < 4.500-8.500 9.000 RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 562
22,2 76 0,50 751107 4 4.500-8.500 9.000 RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 767
M14x2 76 0,50 751114 0, 44500-8.500 9.000 RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 767

Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.

100 6 19 16,0 32 4050 751220 47 8.000-15.000 20.000 RBG 10006/16,0 PIPE INOX 0,50
115 6 21 22,2 36(0 0504, 75127287 = 5.000-12.500 12,500 RBG 11506/22,2 PIPE INOX 0,50
M14x2 36 % 050 751305 5.000-12.500 12,500 RBG 11506/M14 PIPE INOX 0,50
125 6 18 222 €48 0,50 751329 5.000-12.500 12.500 RBG 12506/22,2 PIPE INOX 0,50
M14x2 (. 48, 050, 751343 5.000-12.500 12,500 RBG 12506/M14 PIPE INOX 0,50
150 6 27 222 . 56,0507 751367 4.000-10.000 10.000 RBG 15006/22,2 PIPE INOX 0,50
M14x2 |\ 56 0,50 751374 4.000-10.000 10.000 RBG 15006/M14 PIPE INOX 0,50
178 6 8 “M222 W76 050 751398 3.600-8.500 9.000 RBG 17806/22,2 PIPE INOX 0,50 767
AV M14x2 0. 76 0,50 751404 3.600-8.500 9.000 RBG 17806/M14 PIPE INOX 0,50 76Z

Tovabbi szerszamok talalhatok a =N A cs6vezeték épités tisztitdko-

csévezeték (Pipeline)-épitéshez i @ rongjairdl részletes informacidk és
hasznalhaté szerszamokrol a ,, i rendelési adatok a Katalégus 6-0s
PFERD-szerszamok csévezeték fejezetében taldlhatok.
(Pipeline)-épitéshez” cimi pros-

pektusban.
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PFERD

N

RBG PIPE CT, Pipeline COMBITWIST

Rendkivil agressziv, stabil kefeszerszam magas mechanikai igénybevételekhez. Nehéz

megmunkalasi feladatokhoz, elsGsorban a csévezeték épités -Pipeline- és tartalygyartas teriletén.

El6nyok:
A rendkivil keskeny kialakitas miatt optima-
lis hozzaférést biztosit a nehezen elérhetd
helyekhez, példaul a gydkvarratokhoz.
Kiemelked6 gazdasagi hatékonysag maxi-
malis élettartam és anyaglevalasztas mellett.
Kivald munkakomfort a csendes futds miatt,
visszaltés nélkuli munkavégzés.
Alkalmas a sarkok és élek megmunkalésara,
mivel a drotfonatok nem tekerednek szét.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb eredmény elérése érdekében
hasznaljon teljesitményerds sarokcsiszolot.

PFERDVALUE:

HapticFilter

)

Vibrationfilter

Korkefék

Pipeline

D w, D,/ D, Fonatok D, Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] szama  [mm] — fordulatszam. ford. szam
[db] . [min7] [min-"]
EAN 4007220
Acéldroét (ST) - COMBITWIST kivitel
125 6 18 22,2 48 0,50 107799 6.300-12.500 12.500 RBG 12506/22,2 PIPE CT ST 0,50
M14x2 48 0,50 107805 _  6.300-12.500 12.500 RBG 12506/M14 PIPE CT ST 0,50
178 6 28 22,2 72 0,50 751190 . 4.500-8.500 9.000 RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 72Z
M14x2 72 0,50 751 ;’ 4.500-8.500 9.000 RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 72Z
Korkefék, fonott
RBG, telepitett
Agressziv, stabil kefeszerszam magas mechanikai igénybevételekhez. Minden nehéz megmunkala-
si feladathoz, telepitett gépeken, automatizélt alkalmazasokhoz mint pl. sorjazas megfeleld.
] El6nyok:
Az agresszivabb kefehatds a drotfonatok
nagy merevségének kdszénhetd.
1A valtoztathato furat @ -vel valamennyi,
a kereskedelemben kaphaté szabvanyos
allvanyos meghajtégépen hasznalhato.
Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant
drotszalanyag g-vel (D,) kiegésziteni.
Szemcseméret DIA 270 = D 64,
szemcseméret DIA 400 =D 46
D w, @ D, Fonatok D, [mm] Ajanlott Max.eng. J}—) Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] szama ¢35 0,50 fordulatszam ford. szam m’
[dbI AN 4007220 [min“] — [min7]
Acéldrét (ST)
200 16 44 50,8 34 956540 956557  4.000-6.500 8.500 1 RBG 20016/50,8 ST ...
250 16 41 50,8 54 956564 956571  2.000-3.400 4.500 1 RBG 25016/50,8 ST ...
Rozsdamentes drét (INOX) — gyémantszemcsés (DIA)
190 30 50 22,2 24 - 107898  1.000-2.000 8.000 1 POS RBG 19030/22,2 INOX 0,50 DIA 270
107911  1.000-2.000 8.000 1 POS RBG 19030/22,2 INOX 0,50 DIA 400

Szerszamtarto BO 12/22,2
& 200 (EAN 4007220107867):
'. — fonott és fonatlan kérkefékhez
9' 200 mm és D, 22,2 mm.
Megjegyzés: szerszamtar-
téval vald hasznalathoz az
APM 50,8/22,2-30 (EAN 4007220900390)
adapterpar alkalmazésa sziikséges.

Adapterpar APM 50,8/...:
Hasznalataval a furat @ a

kivant méretre csokkentheté.
Az @ 200-250 mm-es fonott,

valamint a fonatlan sorjézé
kefékhez alkalmazhato.

Tovabbi informacidk:
A tartozékokrol részletes informaciok a fejezet
55. és 56. oldalain talalhatok.
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fonatlan

PFERD

K

! RBU, keskeny kivitel
.
4 Kivaloan alkalmas nagy felliletek kozepesen nehéz megmunkalasi feladataihoz kézi és gépi
vezetésli meghajtogépekkel.
1
D EiDiAM El6nyok: _ A nagy rlugalmasség miatt optiméligan
A véltoztathaté furat @ -vel valamennyi, illeszkedik a munkadarabok konturjahoz.
a kereskedelemben kaphaté szabvanyos .. .
allvanyos meghajtégépen hasznalhato. Re;dilzs?l)zlnf;rmackul)k:l tet kéritik kil
L, Il-lé,zzflgrnentes pakle,tltélés sze’lesgt?b hengerek mze rendelaniapter eszletet kerjuk kulon
W, eEnte"sehez”a speoahsrkonstrukoonak Azg 100-as 'és 125 mrdfes korRefek nem
kodszonhet&en lehetséges. ) :
hasznéalhaték az AK 32 adapterkészlettel.
D w, L, D, [mm] D, D, Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam ford. szam
@ [min] [min™]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
100 12 24 14,0 - 0,15 597866 4.000-6.000 8.000 RBU 10012/14,0 ST 0,15
0,30 597873 4.000-6.000 8.000 RBU.10012/14,0 ST 0,30
125 12 32 14,0 - 0,30 806791 4.000-6.000 8.000 RBU 12512/14,0 ST 0,30
150 12 28 22,2 31,8 0,25 530412 3.000-4.500 6.000 RBU 15012/22,2 ST 0,25
180 12 43 22,2 31,8 0,30 658734 3.000-4.500 6.000 RBU 18012/22,2 ST 0,30
200 16 44 22,2 31,8 0,25 530436 3.000-4.500 6.000 RBU 20016/22,2 ST 0,25
250 20 70 22,2 31,8 0,25 530443 1.800-2.700 3.600 RBU 25020/22,2 ST 0,25
Rozsdamentes drot (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
125 12 32 14,0 - 0,30 80&' 3.200-5.200 8.000 RBU 12512/14,0 INOX 0,30
150 12 28 22,2 31,8 0,30 5‘80 A 2.400-3.900 6.000 RBU 15012/22,2 INOX 0,30
180 12 43 22,2 31,8 0,30 658v 2.400-3.900 6.000 RBU 18012/22,2 INOX 0,30
200 16 44 22,2 31,8 0,30 59791‘ 2.400-3.900 6.000 RBU 20016/22,2 INOX 0,30
250 20 70 22,2 31,8 0,30, 597927 ‘ 1.400-2.300 3.600 RBU 25020/22,2 INOX 0,30
Miianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
100 12 22 12,0 - 1,00 597903 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0 SiC 80 1,00
090 220870 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0 SiC 180 0,90
150 16 32 12,0 31,8 1,00 530467 2.400-3.900 8.000 RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00
0,90 220894 2.400-3.900 8.000 RBU 15016/12,0 SiC 180 0,90
200 16 32 22,2 31,8 1,00 530474 1.800-2.900 4.500 RBU 20016/22,2 SiC 80 1,00
0,90 220917 1.800-2.900 4.500 RBU 20016/22,2 SiC 180 0,90
250 16 38 22,2 31,8 1,00 530481 1.400-2.300 3.600 RBU 25016/22,2 SiC 80 1,00
0,90 220948 1.400-2.300 3.600 RBU 25016/22,2 SiC 180 0,90
Mdanyag szal, keramia szemcse (CO)
100 12 22 12,0 - 1,10 837269 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0 CO 120 1,10
150 16 28 12,0 31,8 1,10 837276 2.400-3.900 6.000 RBU 15016/12,0 CO 120 1,10
200 16 38 22,2 31,8 1,10 837283 1.800-2.900 4.500 RBU 20016/22,2 CO 120 1,10
Miianyag szal, szemcsebevonat nélkil (Nylon)
100 12 22 12,0 - 0,40 899298 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0 Nylon 0,40
150 16 32 12,0 31,8 0,40 899304 3.200-5.200 8.000 RBU 15016/12,0 Nylon 0,40
200 16 32 22,2 31,8 0,40 899311 2.400-3.900 6.000 RBU 20016/22,2 Nylon 0,40

A Szerszamtart6é BO
= 8/12-14 100-125 (EAN
" 4007220107843): fonatlan

korkefékhez @ 100-125 mm

’ ésD,/D,, 12 mm és 14 mm.

BO 12/22,2 150-180 (EAN
'. " 4007220107850): fonott és
' fonatlan korkefékhez @ 150-
180 mmes D, 22,2 mm.

BO 12/22,2 200 (EAN Adapterkészlet AK 32 (EAN
4007220107867): fonott :I:%g 4007220608593) A készletben
! 1L_ és fonatlan korkefékhez talalhato furat @-k mm (col):
L @200 mm és D, 22,2 mm. :Hg 20/18/14/12/25,4(1)/22,2
(7/8) /16 (5/8) /12,7 (1/2)
Tovabbi informaciok: A tartozékokrol rész-

letes informécidk a fejezet 55. és 56. oldalain
talalhatok.

221 8



PFERD

N

Korkefék

fonatlan

RBU keskeny, telepitett kivitel

A mUanyag elemi szalakkal kivaloan alkalmazhato komplikalt alkatrészek, mint pl. hengerfejek
vagy fogaskerekek megmunkalasahoz. A hosszabb és rugalmasabb szalhossznak koszonhetéen
idedlisan alkalmazhaté aluminiumbdl készilt alkatrészek megmunkalasara. Helyhez kotott, telepi-
tett gépeken, megmunkalé kdzpontokban és robotokban hasznalhaté.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant szemcsemé-
rettel és a drotszalanyag g-vel (D) kiegészi-
teni.

El6nyok:
Hézagmentes pakettélds szélesebb hengerek
épitéséhez a specialis konstrukciénak ko-
szonheten lehetséges.
A nagy rugalmassag miatt optimalisan illesz-
kedik a munkadarabok konturjahoz.

Alkalmazasi javaslat:
Rendkivil agressziv munkavégzéshez és a
magas fellleti min6ség eléréséhez valassza a
CO (keramia) szemcsével bevont szélanya-

got.
D W, L D, Szemcse / D, [mm] Ajanlott __Max.eng. Y—) Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 420 120 180 320 fordulatszam ford. szam m’
055 1,10 090 055 [min”] [min“]
EAN 4007220

Mianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)

200 13 43 50,8 807248 - 807255 807262 2.400-3.900 6.000 1 RBU 20013/50,8 SiC ...

250 15 55 50,8 807279 - 807286 807293 1.400-2.300 3.600 1 RBU 25015/50,8 SiC ...
Mianyag szal, keramia szemcse (CO)

200 13 46 50,8 - 837290 - " - 2.400-3.900 6.000 1 RBU 20013/50,8 CO ...

250 15 63 50,8 - 837306 —" = 1.400-2.300 3.600 1 RBU 25015/50,8 CO ...

A

¥

Szerszamtart6 BO 12/22,2
200 (EAN 4007220107867):
fonott és fonatlan korkefékhez
2200 mm és D, 22,2 mm.

Megjegyzés: szerszamtartoval
valé hasznalathoz az

APM 50,8/22,2-30

(EAN 4007220900390)
adapterpar alkalmazasa
szikséges.

Adapterpar APM 50,8/...:
Hasznélataval a furat @ a
kivant méretre csokkentheté.
Az @ 200-250 mm-es fonott,
valamint a fonatlan sorjazé
kefékhez alkalmazhato.

Tovabbi informaciok:
A tartozékokrél részletes informéaciok a fejezet
55. és 56. oldalain talalhatok.
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PFERD

RBU, széles kivitel, univerzalisan hasznalhaté

Kivaloan alkalmas nagy fellileteken kézepesen nehéz munkakra, kézi vezetésii és telepitett gépe-
ken egyarant. Mlhelyek szamara univerzalis alkalmazasra kifejlesztett szerszam.

El6nyok:
A véltoztathaté furat g-vel valamennyi, a

kereskedelemben kaphaté szabvanyos allva-

nyos meghajtégépen hasznalhato.

ET
i
By
We
D WF Ll' DA DAM
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Acéldrot (ST)
100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0
28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0
125 20 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0
28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0
150 25 25 AK 32-2 50,8
25 25 AK 32-2 50,8
38 25 AK 32-2 50,8
38 25 AK 32-2 50,8
180 25 40 AK 32-2 50,8
25 40 AK 32-2 50,8
38 40 AK 32-2 50,8
200 25 50 AK 32-2 50,8
25 50 AK 32-2 50,8
38 50 AK 32-2 50,8
Rozsdamentes drot (INOX)
100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0
28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0
125 20 30 12/14/18/22,2/25,4" 30,0
28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0
150 25 25 AK 32-2.. 50,8
25 25 AK 32-2° 50,8
38 25 AK32-2 50,8
38 25 AK'32-2 50,8
180 25 40 AK 32-2 50,8
25 40 AK'32-2 50,8
38 40 AK 32-2 50,8
200 25 50 AK 32-2 50,8
25 50 AK 32-2 50,8
38 50 AK 32-2 50,8
Miianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
150 25 25 AK 32-2 50,8
200 25 50 AK 32-2 50,8

D, Csomagolas
[mm] ——

| [min-']

EAN 4007220

030 956236 4.000-6.000
030 956243 4.000-6.000
030 956250 3.000-4.500
030 956274 3.000-4.500
020 956281 3.000-4.500
030 956304 3.000-4.500
020 956298 3.000-4.500
0,30 956311 _@+3.000-4.500
020 956335, 3.000-4.500
030 956342 3.000-4.500
0,30 956359 4, 3.000-4.500
020 “9563664  2.300+3.400
030 956373  2:300-3.400
030 9563800, .<'2.300-3.400
0,300 9563970  3.200-5.200
0,30 956403 3.200-5.200
0,30 956410 2.400-3.900
030 956434 2.400-3.900
020 956441 2.400-3.900
030 956465 2.400-3.900
020 956458 2.400-3.900
030 956472 2.400-3.900
020 956489 2.400-3.900
030 956496 2.400-3.900
030 956502 2.400-3.900
020 956519 1.800-2.900
030 956526 1.800-2.900
030 956533 1.800-2.900
0,55 069707 2.400-3.900
1,10 069691 2.400-3.900
0,55 069714 2.400-3.900
1,10 069721 2.400-3.900

Rendelési informaciok:
Az g 150-200 mm-es korkeféket
AK 32-2-es adapterkészlettel szallitjuk.
Az @ 100-125 mm-es korongok véltoztatha-
6 furattal szallithatok.

Ajanlott Max. eng. Megnevezés
fordulatszam ford. szam

[min]

8.000 POS RBU 10020/14,0 ST 0,30

8.000 POS RBU 10028/14,0 ST 0,30

6.000 POS RBU.12520/14,0 ST 0,30

6.000 POS RBU 12528/14,0 ST 0,30

6.000 POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,20
6.000/POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,30
6.000 POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,20
6.000 POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,30
6.000 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,20
6.000 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,30
6.000 POS RBU 18038/AK32-2 ST 0,30
4.500 POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,20
4.500 POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,30
4.500 POS RBU 20038/AK32-2 ST 0,30

8.000 POS RBU 10020/14,0 INOX 0,30

8.000 POS RBU 10028/14,0 INOX 0,30

6.000 POS RBU 12520/14,0 INOX 0,30

6.000 POS RBU 12528/14,0 INOX 0,30

6.000 POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,20
6.000 POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30
6.000 POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,20
6.000 POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30
6.000 POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,20
6.000 POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30
6.000 POS RBU 18038/AK32-2 INOX 0,30
4.500 POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,20
4.500 POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30
4.500 POS RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30

6.000 POS RBU 15025/AK32-2 SiC 120 0,55
6.000 POS RBU 15025/AK32-2 SiC 120 1,10
6.000 POS RBU 15025/AK32-2 SiC 320 0,55

Szerszamtart6é BO

8/12-14 100-125 (EAN
4007220107843): fonatlan
korkefékhez @ 100-125 mm és
D,/D,, 12 mm és 14 mm.

BO 12/22,2 150-180 (EAN
4007220107850): fonott és
fonatlan korkefékhez @ 150—
180 mm és D, 22,2 mm.

o
'a}“

BO 12/22,2 200

(EAN 4007220107867): fonott
és fonatlan korkefékhez
@200 mm és D, 22,2 mm.

6.000 POS RBU 20025/AK32-2 SiC 120 1,10
Adapter készlet AK 32-2
(EAN 4007220806890):
A készletben taldlhatd
furat @-k mm (col): 31,75/
20/18/14/12/25,4(1)/22,2(7/8)/ 19,2
(.750) /16 (5/8) /12,7 (1/2).

Megjegyzés: nagy héterhelésnek és
er6hatasnak kitett munkavégzésnél az AM
50,8-es adapterpar D,, 50,8 mm-es mérettel
alkalmazhato.

Oldal | Katalégus
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RBU, széles kivitel, ipari felhasznalasra BB
.
Kivaloan alkalmas nagy fellleteken kozepesen nehéz munkakra, kézi vezetés(i és telepitett +
gépeken egyarant. Kifejezetten ipari felhasznalasra kifejlesztett termék. T
Elényok: Rendelési informaciok: D §A Daw
A véltoztathaté furat g-vel valamennyi, Az @ 150-250 mm-es korkeféket
a kereskedelemben kaphaté szabvanyos AK 32-2-es adapterkészlettel szallitjuk.
allvanyos meghajtdgépen hasznélhatd. Az @ 100 mm-es korong valtoztathato
Kiemelked6 gazdasagossag a nagyon furattal szallithato. LI T
hosszu élettartam miatt. W
D W, [ D, [mm] D, D, Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam ford. szam
@ [min] [min]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
100 20 24 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 658710 4.000-6.000 8.000 RBU 10020/14,0 ST 0,30
28 24 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 153604 4.000-6:000 8.000 RBU 10028/14,0 ST 0,30
150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 658727 3.000-4.500 6.000-RBU 15025/AK32-2 ST 0,30
38 25 AK 32-2 50,8 0,30 153628 3.000-4.500 6.000 RBU 15038/AK32-2 ST 0,30
180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 658741 . 3.000-4.500 6.000 RBU 18025/AK32-2 ST 0,30
200 25 38 AK 32-2 50,8 0,30 658765 . 2.300-3.400 4.500 RBU 20025/AK32-2 ST 0,30
38 38 AK 32-2 50,8 0,30 153635 l 2.300-3.400 4.500 RBU 20038/AK32-2 ST 0,30
250 30 50 AK 32-2 50,8 0,30 GM 1.800-2.700 3.600 RBU 25030/AK32-2 ST 0,30
48 50 AK 32-2 50,8 0,30 &20% 1.800-2.700 3.600 RBU 25048/AK32-2 ST 0,30
300 40 40 50,8 17,5 0,30 ﬁ16086 ‘ 1.500-2.500 3.000 RBU 30040/50,8 ST 0,30
Rozsdamentes drot (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 WS789’ 2.400-3.900 6.000 RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30
38 25 AK32-2 50,8 0,30 220887 2.400-3.900 6.000 RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30
180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 U1 2.400-3.900 6.000 RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30
200 25 38 AK 32-2 50,8 0,30 ‘553895 1.800-2.900 4.500 RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30
38 38 AK 32-2 50,8 0,30 ’220900 1.800-2.900 4.500 RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30
250 30 50 AK 32-2 50,8 0,30 7 658901 1.400-2.300 3.600 RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30
48 50 AK 32-2 50,8 0,30 220931 1.400-2.300 3.600 RBU 25048/AK32-2 INOX 0,30
a Szerszamtarté BO BO 12/22,2 200 Adapter készlet AK 32-2

8/12-14 100-125

(EAN 4007220107843):
fonatlan korkefékhez @ 100—
125mm és D, /D,,, 12.mm és
14 mm.

BO 12/22,2 150-180 (EAN
4007220107850): fonott és
fonatlan korkefékhez @ 150~
180 mmeés D, 22,2 mm.

(EAN 4007220107867): fonott
és fonatlan korkefékhez
@200 mm és D, 22,2 mm.

(EAN 4007220806890):

A készletben talalhaté

furat @-k mm (col): 31,75/
20/18/14/12/25,4(1)/22,2(7/8)/ 19,2
(.750) /16 (5/8) /12,7 (1/2).

Megjegyzés: nagy héterhelésnek és er6ha-
tasnak kitett munkavégzésnél az AM 50,8-es
adapterpar D, , 50,8 mm-es mérettel alkal-
mazhato.
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T 1 RBU, sorjazékefe
+ Kivaldan alkalmazhatd csovek, vagott élek sorjainak eltavolitasahoz telepitett gépeken.
+ T Nehéz munkavégzésekhez a keféket sodrott elemi drotszalakbol (LIT = sodrott sargarézzel bevont
D Ei'iw acéldrot) gyartjak. A specidlis szélfelépités még agresszivabb kefehatast eredményez.
Elényok:
1 Az Gtésmentesség ellendrzésére végzett
egyenkénti szerszamteszt garantalja a nagy-
D pontossagu korbefutast.
We I A hosszu élettartam a tomor szalsirlségnek
kdszonhetd.
Rendelési informaciok:
[0 Kérjuk a megnevezést a kivant
drétszalanyag g-vel (D,) kiegésziteni.
M Az APM.50,8 adapterpart kérjuk kulon
rendelni.
D W, L] By @y D, [mm] Ajanlott 'Max. eng. }—) Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 20 0,35 0,50 1,10 fordulatszam ford. szam m’
EAN 4007220 [min’] — [mig]
Acéldrot (ST)
LIT ST = sodrott sargarézzel bevont acéldrét
250 60 50 50,8 100,0 807040 807057 807064 = ~1.800-2.700 3.600 1 RBU 25060/50,8 ST ...
60 50 50,8 100,0 - 807118 - I 1.800-2.700 3.600 1 RBU 25060/50,8 LIT ST ...
80 50 50,8 100,0 - 807071 - A" .o 1.800-2.700 3.600 1 RBU 25080/50,8 ST ...
80 50 50,8 100,0 - 807125 - ‘L -l 1.800-2.700 3.600 1 RBU 25080/50,8 LIT ST ...
100 50 50,8 100,0 - 807095 807101 "H&"  1.800-2.700 3.600 1 RBU250100/50,8 ST ...
Rozsdamentes drét (INOX)
LIT INOX = sodrott INOX-drét
250 60 50 50,8 100,0 807132 w49“z1 56 a ~ 1.400-2.300 3.600 1 RBU 25060/50,8 INOX ...
60 50 508 100,0 - 4807200 W&, 4 1.400-2.300 3.600 1  RBU 25060/50,8 LIT INOX ...
100 50 50,8 1000 -4 807187 807194 - 1.400-2.300 3600 1  RBU250100/50,8 INOX ...
Mdanyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
250 60 45 50,8 1000 W& s - 069738  1.400-2.300 3.600 1 RBU25060/50,8 SiC 120 ...
Adapterpar APM 50,8/...: Tovabbi informaciok:
Hasznalatavala furat o a A tartozékokrdl részletes informaciok a fejezet
kivadnt méretre csékkenthetd. 55. és 56. oldalain taldlhatok.

Az @ 200-250 mm-es fonott,
valamint a fonatlan sorjazé
kefékhez alkalmazhato.
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A PFERD kompozit kefék kifejezetten ipari, automatizalt hasznalatra késziltek. Kilénb6z6 meg-
munkalasi feladatokra alkalmasak, és szamos kilonbdz6 meghajtégépen hasznalhatok valtozo be-
fogasi lehetdségeiknek kdszonhetéen. Ez azt az elényt kinalja, hogy a munkadarab el&allitasa és a
szikséges utomunkalatok ugyanazon a gépen végezhetdk el. Ez csékkentheti a bérkoéltségigényes,
manudlis munkat és reprodukélhatéd eredményeket érhet el révid ciklusidével.

A szabvanyos verzioju kompozit kefék olyan feladatokhoz alkalmazhatdk, amelyeknél agresz-
sziv kefeviselkedésre van sziikség. A FLEX véltozat rugalmasabb, mint a szabvéanyos véltozat, a
hosszabb széalanyagnak és a kefe speciélis elrendezésének koszonhetben, kilondsen alkalmas
egyenetlen fellletek megmunkalasara.

A hatékony felhasznalashoz szamos alkalmazas paraméter, mint pl. a megmunkalasi id6, az
el6tolas dsszehangolasa és a megfeleld kefeszerszam kivélasztasa szikséges. A PFERD széles kord
programot kindl a killonb®z6 alkalmazasokhoz. Tapasztalt értékesitési tanacsadoink és miszaki
Ugyfélszolgalati tandcsaddk is rendelkezésre élinak a helyszinen. Vilagszerte elérhetd értékesitési
cimink: www.pferd.com.

Kefék miianyag magtesttel/Composite kefék
Kefék mlanyag magtesttel

RBUP

Kilénosen agresszivan dolgozé kefeszerszam. A mianyag elemi szalakkal kivaléan alkalmazhaté
komplikalt alkatrészek, mint pl. hengerfejek vagy fogaskerekek megmunkalasahoz. Kifejezetten
ipari alkalmazasra fejlesztett szerszam.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant
szemcsemérettelés a drétszalanyag o-vel
(D,) kiegésziteni.
Az APM 50,8 adapterpart kérjuk kulon
rendelni.

El6nyok:
HosszU élettartam és agressziv kefehatés a
nagyon nagy allomanys(rliség miatt.
Rendkivil egyenletes futas a szalallomany
egyenletes elosztdsa miatt.

Alkalmazasi javaslat:
Rendkivil agressziv munkavégzéshez
és a magas fellleti min&ség eléréséhez
vélassza a CO (keramia) szemcsével bevont
szélanyagot.
Az agressziv kefehatds eléréséhez valassza
az SiC szemcsézet(i REC (négyzetes alaku)
szélanyag kivitelt.

PFERDVALUE:

x

VibrationFilter,

TimeSaving

D w, D, 4 ‘Sze‘ /D, [mm] Ajanlott  Max. eng. —) Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 120 320 fordulatszam ford. szam m’
1;\ \M 1,10 0,55 [min7] [min"]
A EAN 4007220
Miianyag szal, sziliciumkarbid.szemcse (SiC)
150 25 432 508  -W956588 - - - 900-1.500 3.600 1  RBUP 15025/50,8 REC SiC ...
956618 - - 956649 956670 900-1.500 3.600 1 RBUP 15025/50,8 SiC ...
200 25 324p50,8 | o- 956595 - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 20025/50,8 REC SiC ...
956625 - - 956656 956687 900-1.500 3.600 1  RBUP20025/50,8 SiC ...
250 25 38 50,8 (< 956601 - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 25025/50,8 REC SiC ...
956632 - 039175 956663 956694 900-1.500 3.600 1 RBUP 25025/50,8 SiC ...
M(ianyag)szal, keramia szemcse (CO)
150 25 32 50,8 956700 - - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 15025/50,8 CO ...
200 25 32 50,8 956717 - - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 20025/50,8 CO ...
250 25 38 50,8 956724 - - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 25025/50,8 CO ...
Szerszamtarto BO 12/22,2 200 e, Adapterpar APM 50,8/...:

BO 12/22,2 150-180

(EAN 4007220107850): fo-
nott és fonatlan korkefékhez
@ 150-180 mm és

D, 22,2 mm.

(EAN 4007220107867):
fonott és fonatlan korkefékhez
2200 mm és D, 22,2 mm.

Megjegyzés: szerszamtar-
téval valé hasznélathoz az
AM 50,8/22,2

(EAN 4007220806906)
adapterpar alkalmazasa szik-
séges.

Hasznélataval a furat @ a
kivant méretre csokkenthetd.
@ 150 mm-t6l széles kivitel(
korkefékhez, valamint kompo-
zit kefékhez alkalmazhato.

Katalégus Oldal
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PFERD
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Kefék miianyag magtesttel/Composite kefék
Korkefék, fonatlan

RBUP, FLEX

Rugalmas kefeszerszam, amely tokéletesen illeszkedik a munkadarabok konturjaihoz. A mlianyag
elemi szalakkal kivaloan alkalmazhaték komplikalt alkatrészek, mint pl. hengerfejek vagy fogaske-
rekek megmunkalasahoz. Kifejezetten ipari alkalmazasra fejlesztett szerszam.

El6nyok:
HosszU élettartam és agressziv kefehatés a
nagyon nagy allomanysir(iség miatt.
Rendkivil egyenletes futas a szélallomany
egyenletes elosztasa miatt.
Optimalis illeszkedés a munkadarabok
konturjahoz és a nagy rugalmassag miatt
alacsonyabb a hébevitel.

Alkalmazasi javaslat:
Rendkivil agressziv munkavégzéshez és a
magas fellleti minGség eléréséhez valassza a
CO (kerdmia) szemcsével bevont szélanya-
got.

D w, L D, Ekpalya Szemcse / D, [mm] Ajanlott
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] go 80 120 180 320 fordul,at-
1,10 114 1,10 090 0,554 szam
EAN 4007220 g [min

Miianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC) - flexibilis kivitel
2000 25 57 508 - - 039298 - - 7T 900=1.500
038840 - 039151 &7 038895 900-1.500
250 25 83 508 - - 038505 - - . - 900-1.500
83 50,8 - 038499 - 038871 . - /039168 900-1.500
70 50,8 63x12,7 - - - 1038666 -4 900-1.500
300 25 60 50,8 63x127 038772 - 038765 0387241 4=  500-800
350 25 89 50,8 63x12,7 038710 -4 - 038680 - 500-800

Miianyag szal, keramia szemcse (CO) - flexibilis Kivitel

300 25 60 50,8 6,3x12,7 038796( - 038802 - - 500-800
350 25 89 50,8 63x12,7 038826 -0 038819 - - 500-800

Az agressziv kefehatas eléréséhez vélassza
az SiC szemcsézet REC (négyzetes alaku)
széalanyag kivitelt.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant szemcsemé-
rettel és a drotszalanyag g-vel(D,) kiegészi-
teni.
Csomagolasi egység: 1.db

PFERDVALUE:

VibrationFilter

TimeSaving

Max. eng. Megnevezés
ford. szam
[min]

3.600 RBUP 20025/50,8 REC SiC...FLEX
3.600 RBUP 20025/50,8 SiC ... FLEX
3.600 RBUP 25025/50,8 REC SiC...FLEX

3.600 RBUP 25025/50,8 SiC ... FLEX
3.600 RBUP 25025/50,8 SiC ... FLEX
1.800 RBUP 30025/50,8 SiC ... FLEX
1.800 RBUP 35025/50,8 SiC ... FLEX
1.800 RBUP 30025/50,8 CO ... FLEX
1.800 RBUP 35025/50,8 CO ... FLEX

BO 12/22,2 200

(EAN 4007220107867): fonott
és fonatlan korkefékhez

2200 mm és D, 22,2 mm,

Adapterpar APM 50,8/...:
Hasznalataval a furat @ a
kivant méretre csokkenthetd.
@ 150 mm-t6l széles kivitell
korkefékhez, valamint kompo-
zit kefékhez alkalmazhaté.

O
W

Megjegyzés: szerszamtar-
téval valé hasznalathoz az
AM.50,8/22,2

(EAN 4007220806906)
adapterpar alkalmazésa
szukséges.

Oldal
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Tovabbi informacidk:
A tartozékokrol részletes informaciok a fejezet
55. és 56. oldalain talalhatok.




PFERD

N

DBUR hatarologyidiriivel

Kulénésen agresszivan dolgozo kefeszerszam. Kalonosen alkalmas a telepitett gépeken sorjazasra
és felUletkezelésre.

El6nyok:
HosszU élettartam és agressziv kefehatés a
nagyon nagy allomanys(irliség miatt.
Rendkivil egyenletes futas a szélallomany
egyenletes elosztasa miatt.

A 75 mm g-j kefék M 14-es menettel val-
toztathatd fordulatszamu sarokcsiszoldkra
felfoghatok.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant szemcsemé-
rettel és a drotszalanyag g-vel (D,) kiegészi-
teni.
Minden @ 22,2 mm furatd tanyérkefén
két @ 6,5 mm-es meneszté furat taldlhato.
Lyukkor -g 31 mm.

PFERDVALUE:

Alkalmazasi javaslat:
Rendkivil agressziv munkavégzéshez és a
magas fellleti minGség eléréséhez vélassza a
CO (keramia) szemcsével bevont szélanyagot.
Az agressziv kefehatas eléréséhez vélassza
az SiC szemcsézet(i REC (négyzetes alaku)
szalanyag kivitelt.
Ha a drotszalak a hatarologydrdig elkop-
tak, akkor a gydir( eltavolithato, ezaltal a
maradék drétszalhossz felszabadul és teljes
egészében elhasznalhato.
Nagy szétnyilasi atmérdigény vagy nehezen
elérhetd helyek megmunkalasakor tavolitsa
el a hatarologyriit a munka megkezdésekor.

VibrationFilter

Time Saving

Kefék miianyag magtesttel/Composite kefék

Tanyérkefék, fonatlan

D L, L. D,/D, Szemcse / D, [mm] Ajanlott Max. eng. T—) Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 80 80 120 120 320 fordulatszam ford. szam m’
1,10 114 055 1,10 0,55 [min~] [min~]
EAN 4007220 &
Miianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
75 19 38 222 - 032787 - A @ 2.400-3.900 4500 1  DBUR75/22,2 REC SIC ...
22,2 032794 - 033517 0335004033524 2.400-3.900 4500 1  DBUR75/22,2SiC ...
M14x2 - 899373 - .. - 4 2.400-3.900 6.000 1  DBUR 75/M14 REC SiC ...
M14x2 899380 - 4 - - 4 2.400-3.900 6.000 1  DBUR75/M14SiC ...
100 19 38 222 - 808740 & - ¥ 1.400-2.300 3500 1 DBUR 100/22,2 REC SiC ...
808757 & - ). 808764 808771  1.400-2.300 3500 1 DBUR 100/22,2 SiC ...
125 19 38 222 - 0Bi5 o - W @ - 1.200-2.000 3.000 1  DBUR 125/22,2 REC SiC ...
808788 - 4" - 808801 808818  1.200-2.000 3.000 1 DBUR 125/22,2 SiC ...
150 19 38 22,2 808849 - - 808856 808863 1.000-1.600 2500 1 DBUR 150/22,2 SiC ...
O - 0)808828)), - - - 1.000-1.600 2500 1  DBUR 150/22,2 REC SiC ...
Miianyag szal, keramia szemcse (CO)
75 19 38 _ 222 A Q® - 033593 - 2.400-3.900 4500 1 DBUR75/22,2CO ...
100 19 38222 - - 837221 - 1.400-2.300 3500 1 DBUR100/22,2 CO ...
125 19 48 22N - - 837245 - 1.200-2.000 3.000 1 DBUR125/22,2CO ...
150 19 38 222 [ @[T - |[e37252 | - 1.000-1.600 2500 1 DBUR150/22,2 CO ...
L Szerszamtarto BO 12/22,2 Tovabbi informaciok: Tovabbi PFERD szerszamokat,

75-100 (EAN 4007220808887):
valamennyi tanyérkeféhez
@ 75-100 mm és D, 22,2 mm.

BO 12/22,2 125-150 (EAN
y 4007220808894): valamennyi
tanyérkeféhez g 125-150 mm és
D, 22,2 mm.

A tartozékokrdl részletes informéaciok a fejezet
55. és 56. oldalain talalhatok.

valamint értékes alkalmazasi
tanacsokat talal az aluminium
megmunkalashoz a , PFERD-
PRAXIS aluminiumok megmun-
kaldsdhoz" kiadvanyunkban.
Keresse mUszaki és értékesitési
tanacsaddinkat.

Oldal
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Kefék miianyag magtesttel/Composite kefék

Tanyérkefék, fonatlan

e— L —

PFERD

S

DBU, FLEX

Kalénésen rugalmas kefeszerszam. Kilondsen alkalmas a telepitett gépeken sorjazasra és
felUletkezelésre.

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant
szemcsemeérettel és a drotszalanyag g-vel
(D,) kiegésziteni.
Minden @ 22,2 mm furatu tanyérkefén
két @ 6,5 mm-es meneszté furat talélhato.
Lyukkor-g 31 mm.

El6nyok:
HosszU élettartam és agressziv kefehatés a
nagyon nagy allomanysir(iség miatt.
Rendkivil egyenletes futas a szélallomany
egyenletes elosztasa miatt.
Optimélis illeszkedés a munkadarabok
konturjaihoz, és a szélelrendezés specidlis
kialakitasa miatt alacsonyabb a hébevitel.

Az agressziv kefehatds eléréséhez vélassza PFERDVALUE:
az SiC szemcsézet( REC (négyzetes alaku) W’
szélanyag kivitelt. VibrationFiter
D D, Szemcse / D, [mm] Ajanlott Max. eng... =— Megnevezés
[mm] [mm] [mm] 30 80 120 320 fordulatszam ford. szam m’
1,10 1,14 1,10 0,55 [min?] [min~]
EAN 4007220
Miianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC) - flexibilis kivitel
75 38 22,2 - 033647 - - 2.400-3.900 4.500 1 DBU 75/22,2 REC SiC ... FLEX
033678 - 033685 033708 2.400-3.900 4.500 1 DBU 75/22,2 SiC ... FLEX
100 38 22,2 - 033715 - - 1.400-2.300 3.500 1 DBU 100/22,2 REC SiC ... FLEX
033739 - 033746 033760 1.400-2.300 3.500 1 DBU 100/22,2 SiC ... FLEX
150 38 22,2 - 033777 - - 4 1.000-1.600 2.500 1 DBU 150/22,2 REC SiC ... FLEX
033791 - 033807 033‘ 1.000-1.600 2.500 1 DBU 150/22,2 SiC ... FLEX
1 DBUR csappal és hatarologydiriivel
Di D= Kulonosen agresszivan.dolgozo kefeszerszam. Kulénosen alkalmas a telepitett gépeken sorjdzasra
6 mmiﬁ és feluletkezelésre.
D ﬁ
El6nyok: Nagy szétnyilasi atméréigény vagy nehezen
W Hosszu élettartam és agressziv kefehatas a elérhetd helyek megmunkalasakor tavolitsa
nagyon nagy allomanysir(iség miatt. el a hatarolégydrit a munka megkezdése-
e Rendkivil egyenletes futas a szalallomany kor.
[P SR | loszta iatt.
Lr H egyenletes elosztasa miatt Rendelési informaciok:
Alkalmazasi javaslat: Kérjuk a megnevezést a kivant
Rendkivil agressziv munkavégzéshez és a drétszalanyag g-vel (D,) kiegésziteni.
magas fellleti minGség eléréséhez valassza a ]
CO (kerdmia) szemcsével bevont szélanya- PFERDVALUE:
=
Ha a drotszélak a hatarolégyirdig elkop- VibrationFitar
tak, akkor a gy(r( eltavolithatd, ezaltal a
maradék drétszalhossz felszabadul és teljes
egészében elhasznalhato. Timesaing
D L H Szemcse / D, [mm] Ajanlott Max. Y—) Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 420 120 120 fordulatszam eng. ford. m’
0,55 1,00 1,10 [min™] szam
in-1
EAN 4007220 by
Mianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
50 19 38 80 101582 104262 - 1.500-3.500 5.000 1 DBUR 50/6 SiC 120 ...
63 19 38 80 104675 104682 - 1.500-3.500 5.000 1 DBUR 63/6 SiC 120 ...
Mianyag szal, keramia szemcse (CO)
50 19 38 80 - - 104699 1.500-3.500 5.000 1 DBUR 50/6 CO 120 ...
63 19 38 80 - - 104705 1.500-3.500 5.000 1 DBUR 63/6 CO 120 ...
) Szerszamtarté BO 12/22,2 75-100 BO 12/22,2 125-150 (EAN Tovébbi informaciok:

(EAN 4007220808887): valamennyi
tanyérkeféhez g 75-100 mm és D,
22,2 mm.

&

L 4007220808894):
Q 77 valamennyi tanyérkeféhez o
125-150 mm és DA 22,2 mm.

A tartozékokrol részletes informaciok a fejezet
55. és 56. oldalain taldlhatok.
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PBUPR, hatarolégydiriivel

Kulénosen alkalmas a telepitett gépeken sorjazasra és feltletkezelésre.

El6nyok:

W HosszU élettartam és agressziv kefehatés a
nagyon nagy allomanys(ir(iség miatt.

1 Rendkivul egyenletes futas a szalallomany
egyenletes elosztasa miatt.

M Optimalis hozzaférést biztosit a nehezen
elérhetd helyekhez, példaul lyukakhoz és
Uregekhez, az elemi szélak forgatas kézben
torténd kihajlasa altal.

Alkalmazasi javaslat:

1 Rendkivll agressziv munkavégzéshez és a
magas fellleti min6ség eléréséhez valassza a
CO (keramia) szemcsével bevont szélanya-
got.

M Ha a drotszalak a hatéarologydrdig elkop-
tak, akkor a gydir( eltavolithato, ezaltal a
maradék drétszalhossz felszabadul és teljes
egészében elhasznalhato.

1 KUlénosen rugalmas hasznalatra, nagy
szétnyilasi atméréigény vagy nehezen elér-
het6 helyek megmunkalaskor tavolitsa el a
hatarolégy(r(it a munka megkezdésekor.

Rendelési informaciok:

I Kérjuk a megnevezést a kivant szemcsemé-
rettel és a drotszalanyag g-vel (D) kiegészi-
teni.

1 Minden kefét hatarology(ravel szallitunk.

PFERDVALUE:
A

Vibrationfilter

TimesSaving

D D, L, L L Szemcse / D, [mm] a4 Ajanlott
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 4920 120 fordulatszam
055 1,00 1,10 [min~]
EAN 4007220
Miianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
25 28 14 28 70 070383 070369 . - 2.400-3.900
38 38 14 28 77 070390 070376 = .« 2.000-3.200
Mianyag szal, keramia szemcse (CO)
25 28 14 28 7047 - Sh- 108712 2.400-3.900
38 38 14 28 77 - 4 4104729  2.000-3.200

Kefék miianyag magtesttel/Composite kefék

Csapos ecsetkefék, fonatlan

pDs Ds=
l ! fGSmm e
el
o —
L
Max. eng. —) Megnevezés
ford. szam m’
[min™]
6.000 1 PBUPR 2528/6 SiC ...
5.000 1 PBUPR 3838/6 SiC ...
6.000 1 PBUPR 2528/6 CO ...
5.000 1 PBUPR 3838/6 CO ...

Oldal
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Csapos ecsetkefék

fonatlan

T\ -
D! #DS: De
E/ ‘ 6mm|
—L — \
L |
D D, D, L Csomagolas
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] =
EAN 4007220
Acéldroét (ST)
10 10 20 0,20 65 - 530887
0,35 65 - 153277
13 12 20 0,20 65 - 5625741
0,35 65 - 562581
15 16 22 0,20 65 894491 530894
0,35 65 532256 4| 153253
20 22 25 0,20 70 894514 1 .530900
0,50 70 532263 153222 «
30 29 25 0,20 70 e 5309170
0,50 700" O 153192
Rozsdamentes drét (INOX)
MUanyagbevonatos kefetesttel szallitjuk. Valamennyi INOX kefe zsirtalanitva van.
10 10 20 0,15 65 4 - 7 598023
0,20 65 - 530924
0,35 65 - 153291
13 12 20 0,15 65 O - 598030
0,20 65 . - 562598
0,35 65 - 562604
15 16 22 015 65 - 598047
0,20 65 894545 530931
0,35 65 532287 153260
20 22 25 0,15 70 - 598054
0,20 70 894552 530948
0,50 70 532294 153246
30 29 25 0,15 70 - 598061
0,20 70 - 530955
0,50 70 - 153215
Sargaréz drét (MES)
10 10 20 0,30 65 - 153284
13 12 20 0,30 65 - 562611
15 16 22 0,30 65 - 220672
20 22 25 0,50 70 - 153239
30 29 25 0,50 70 - 153208
Mdanyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
10 10 20 0,90 65 - 220696
13 12 20 0,90 65 - 562628
15 16 22 0,90 65 532348 220689
20 22 25 0,90 70 532355 220665
30 29 25 0,90 70 - 220658

PBU

PFERD

Mindenféle kénnyld megmunkalasi feladathoz, mint a sorjazas, tisztitas és rozsdatlanitas
alkalmazhato.

Al

Ajanlott
fordulatszam
[min~]

10.000-15.000
10.000-15.000
10.000-15.000
10.000-15.000
9.000-13.500
9.000-13.500
9.000-13.500
9.000-13.500
7.500-11.300
7.500-11.300

8.000-13.000
8.000-13.000
8.000-13.000
8.000-13.000
8.000-13.000
8.000-13.000
7.200-11.700
7.200-11.700
7.200-11.700
7.200-11.700
7.200-11.700
7.200-11.700

6.000-9.800

6.000-9.800

6.000-9.800

8.000-13.000
8.000-13.000
7.200-11.700
7.200-11.700

6.000-9.800

8.000-13.000
8.000-13.000
7.200-11.700
7.200-11.700

6.000-9.800

El6nyok:

Optimalis hozzaférést biztosit a nehezen
elérhetd helyekhez, példaul lyukakhoz és
Uregekhez, az elemi szalak forgatas kozben
torténd kihajlasa altal.

kalmazasi javaslat:

A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznaljon legaldbb 300 watt teljesitmény
meghajtogépet.

Rendelési informaciok:

POS kivitel rendelése esetén kérjik a POS
kiegészités megadasat.

Max. eng. Megnevezés
ford. szam
[min:"]

20.000
20.000
20.000
20.000
18.000

PBU 1010/6 ST 0,20
PBU 1010/6 ST 0,35
PBU 1312/6 ST 0,20
PBU 1312/6 ST 0,35
PBU 1516/6 ST 0,20

18.000
18.000
18.000
15.000
15.000

PBU 1516/6 ST 0,35
PBU 2022/6 ST 0,20
PBU 2022/6 ST 0,50
PBU 3029/6 ST 0,20
PBU 3029/6 ST 0,50

20.000
20.000
20.000
20.000
20.000
20.000
18.000
18.000
18.000
18.000
18.000
18.000
15.000
15.000
15.000

PBU 1010/6 INOX 0,15
PBU 1010/6 INOX 0,20
PBU 1010/6 INOX 0,35
PBU 1312/6 INOX 0,15
PBU 1312/6 INOX 0,20
PBU 1312/6 INOX 0,35
PBU 1516/6 INOX 0,15
PBU 1516/6 INOX 0,20
PBU 1516/6 INOX 0,35
PBU 2022/6 INOX 0,15
PBU 2022/6 INOX 0,20
PBU 2022/6 INOX 0,50
PBU 3029/6 INOX 0,15
PBU 3029/6 INOX 0,20
PBU 3029/6 INOX 0,50

20.000
20.000
18.000
18.000
15.000

PBU 1010/6 MES 0,30
PBU 1312/6 MES 0,30
PBU 1516/6 MES 0,30
PBU 2022/6 MES 0,50
PBU 3029/6 MES 0,50

20.000
20.000
18.000
18.000
15.000

PBU 1010/6 SiC 180 0,90
PBU 1312/6 SiC 180 0,90
PBU 1516/6 SiC 180 0,90
PBU 2022/6 SiC 180 0,90
PBU 3029/6 SiC 180 0,90

32| 8



PFERD

N

Csapos ecsetkefék

fonatlan
PBUL, hosszu / PBUS, hegyes PBUL %f- | —
Konnyl megmunkalasi feladatokra alkalmas, mint példaul sorjazas és rozsda eltavolitasa. L
Kulénleges megmunkalasi feladatokhoz speciélis kivitell szerszamok. N
" , ot R = —| [ o
PBUL: kil6nlegesen hosszu forma nehezen hozzaférheté helyekre. Dyl | o=
PBUS: hegyes formaban végzddé kefeszerszam, pontszer(i munkavégzésre, nehezen hozzaférheté 6 mm
helyeken.
El6nyok: Rendelési informaciok: i
A nehezen hozzaférhet6 helyek optimalisan Kérjuk a megnevezést a kivant PBUS " {
elérhetdek. drotszalanyag g-vel (D,) kiegésziteni. L
[ — G
Alkalmazasi javaslat: Dﬂ‘ [ §Dc
A legjobb teljesitmény elérése érdekében Dr L ! : =
hasznaljon legalabb 300 watt teljesitményl mm
meghajtdgépet.
D D, L D, [mm] Ajanlott Max.eng... ¥— Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] 0,20 0,30 fordulatszam ford. szam m’
EAN 4007220 e jin7
Acéldrot (ST)
10 10 20 120 659199 659205 4.000-9.500 20.000 10 PBUL 1010/6 ST ...
60 - 659243 10.000-15.000 20.000 10 PBUS 1010/6 ST ...
Rozsdamentes drét (INOX)
MUanyagbevonatos kefetesttel szallitjuk. Valamennyi INOX kefe zsirtalanitva van.
10 10 20 120 659212 659229 3.500-9.000 20.000 10 PBUL 1010/6 INOX ...
60 = 659’ 8.000-13.000 20.000 10 PBUS 1010/6 INOX ...
PBV, vulkanizalt
K&zepesen nehéz megmunkalési feladatokhoz, sorjdzashoz, tisztitashoz és rozsdatlanitashoz ; r——|
alkalmas. === g
Elénysk: Alkalmazasi javaslat: o=
A nagy formastabilitas, pontszer( ™ A legjobb teljesitmény elérése érdekében T'\ 7
munkavégzés. hasznaljon legalabb 300 watt teljesitmény
A hosszu élettartam biztositott, mivel a drét- meghajtégépet. D i gsrim Dc
szalak korai kitérése megakadalyozhatd. @ Kulénosen intenziv kefehatas eléréshez lD;/ ‘ '
hasznalja a kefe homlokfeliletét. L \
D D, v L Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] — fordulatszam ford. szam
[min] [min]
EAN
4007220
Acéldrot (ST)
22 22 25 0,25 70 153321 6.500-9.800 13.000 PBV 2222/6 ST 0,25
30 29 25 0,35 70 531112 6.500-9.800 13.000 PBV 3029/6 ST 0,35
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Csapos ecsetkefék
fonatlan

D D, L,

[mm] [mm] [mm]
Acéldrét (ST)

13 16 13

20 22 13

25 30 13

Rozsdamentes drot (INOX)

[mm]

25
25
25

PFERD

S

PBUR, hatarolégyiiriivel
Konny( megmunkalasi feladatokhoz, sorjazashoz, tisztitashoz és rozsdatlanitashoz alkalmas.

El6nyok:
A hatérologyrl miatt a drétszalak nem tud-
nak oldalirdnyban kitérni.
A leveheté mianyag gydir(k segitségével a
drétszalak forgds kdzbeni szétterjedése és
rugalmassaga kivaloan szabalyozhatd.
Optimaélis hozzaférést biztosit a nehezen
elérhetd helyekhez, példaul a mélyedések-
hez és furatokhoz.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb teljesitmény eléréseérdekében
hasznaljon legaldbb 300 watt teljesitmény
meghajtégépet.

Rendelési informaciok:
Kérjuk a megnevezést a kivant
drotszalanyag @-vel (D) kiegésziteni.

L D, [mm] Ajanlott Max.eng. Y Megnevezés
[mm] = 0,20 0,35 fordulatszam' ford. szam ’
EAN 4007220 [min7] — [min’]

70 530962 530979 ,  7.500-11.300 15000 10  PBUR 1316/6 ST ...
70 530986 530993 6.300-9.400 12500 10 PBUR 2022/6 ST ...
70 531006 531013 6.300-9.400 12500 10  PBUR2530/6 ST ...

MUanyagbevonatos kefetesttel szallitjuk. Valamennyi INOX kefe zsirtalanitva van.

13 16 13

20 22 13

25 30 13
fonott

25
25
25

70 531020 "W  6:000-9.800 15000 10  PBUR 1316/6 INOX ...
70 531037 &, 5.000-8.100 12500 10 PBUR 2022/6 INOX ...
70 @#531044 - 5.000-8.100 12500 10 PBUR 2530/6 INOX ...

D D,
[mm] [mm] [mm]

Acéldrot (ST) - SINGLETWIST kivitel

10 10 25
12 10 28

[mm]

65
71

PBGS, SINGLETWIST

Kilonlegesen rugalmas, egysoros sortéjd, specidlis feladatokhoz kifejlesztett kefeszerszam.

Elényok:
Optimalis hozzaférést biztosit a nehezen
elérhetd helyekhez, példaul a belsé sarokba,
mert a drétfonatok nem csavarodnak szét.

Alkalmazasi javaslat:
Az optimalis eredmény elérése érdekében
hasznaljon fordulatszam szabalyozos
meghajtogépeket.
A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznéljon legalabb 300 watt teljesitmény(
meghajtogépet.

Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant
drotszalanyag g-vel (D) kiegésziteni.

D, [mm] Ajanlott Max.eng. S—) Megnevezés
0,20 0,35 0,50 fordulatszam ford. szam m’
EAN 4007220 [min-'] [min-]

659267 659274 659281 5.000-7.500 10.000 10 PBGS 1010/6 ST ...
807002 = = 5.000-7.500 10.000 10 PBGS 1210/6 ST ...

Rozsdamentes drét (INOX) - SINGLETWIST kivitel
MUanyagbevonatos kefetesttel szallitjuk. Valamennyi INOX kefe zsirtalanitva van.

65 659298 659304 659311 4.000-6.500 10.000 10 PBGS 1010/6 INOX ...

10 10 25
12 10 28

71

807019 = = 4.000-6.500 10.000 10 PBGS 1210/6 INOX ...
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PFERD

Csapos ecsetkefék
fonott

PBG

Agresszivan dolgozo kefeszerszam, alkalmas kdzepesen nehéz megmunkalasi feladatokhoz, mint
sorjazas, tisztitas és rozsdatlanitas.

El6nyok: Rendelési informaciok:
Optimalis hozzaférést biztosit a POS kivitel rendelése esetén kérjuk a POS
nehezen elérhet6 helyekhez, példaul a kiegészités megadasat.

mélyedésekhez és furatokhoz.

Alkalmazasi javaslat:
A drétszalak szétnyilasanak kontrollalasahoz
hasznaljon szabalyozhaté fordulatszamu
meghajtdgépet.
A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznaljon legalabb 500 watt teljesitmény

meghajtdgépet.
D D, L D, L Fonatok Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] szama P fordulatszam . ford. szam
[db] 10x EI (0] [min-'] [min]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)

19 19 28 025 68 6 - 93658011  10.000-15,000 20.000 PBG 1919/6 ST 0,25
0,35 68 6 532416 15331411 10.000-15.000 20.000 PBG 1919/6 ST 0,35
0,50 68 6 894361 4531054, 10.000-15.000 20.000 PBG 1919/6 ST 0,50
23 23 28 025 68 8 - b 936603 || 10.000-15.000 20.000 PBG 2323/6 ST 0,25
0,35 68 8 - 4 936610 ||  10.000-15.000 20.000 PBG 2323/6 ST 0,35
0,50 68 8 A 986627 | 10.000-15.000 20.000 PBG 2323/6 ST 0,50
30 28 25 0,25 68 12 S0 936672, ' 8.000-11.300 20.000 PBG 3028/6 ST 0,25
0,35 68 12 532423 531068 8.000-11.300 20.000 PBG 3028/6 ST 0,35
0,50 68 12 894422 1,531075 8.000-11.300 20.000 PBG 3028/6 ST 0,50

Rozsdamentes drét (INOX)
MUanyagbevonatos kefetesttel szallitjuk. Valamennyi INOX kefe zsirtalanitva van.

19 19 28 0,15 68 6 = 4 598078 8.000-13.000 20.000 PBG 1919/6 INOX 0,15
0,25 68 6 b 4 936597 8.000-13.000 20.000 PBG 1919/6 INOX 0,25
0,35 68 6 532430 220702 8.000-13.000 20.000 PBG 1919/6 INOX 0,35
0,60 63 6 - 531082 8.000-13.000 20.000 PBG 1919/6 INOX 0,60
23 23 28 0,15 68 8 - 936634 8.000-13.000 20.000 PBG 2323/6 INOX 0,15
0,25 68 8 - 936641 8.000-13.000 20.000 PBG 2323/6 INOX 0,25
0,35 68 8 - 936658 8.000-13.000 20.000 PBG 2323/6 INOX 0,35
0,60 68 8 - 936665 8.000-13.000 20.000 PBG 2323/6 INOX 0,60
30 28 25 0,15 68 12 - 598085 6.000-9.800 20.000 PBG 3028/6 INOX 0,15
0,25 68 12 - 936689 6.000-9.800 20.000 PBG 3028/6 INOX 0,25
0,35 68 12 532447 531099 6.000-9.800 20.000 PBG 3028/6 INOX 0,35
0,60 68 12 ! 531105 6.000-9.800 20.000 PBG 3028/6 INOX 0,60
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PFERD

Csapos fazékkefék

fonatlan

TBU

Univerzalisan alkalmazhaté tisztitasra, rozsdatlanitasra, fényesitésre, korrozio és lakkok
eltavolitasara. A fazékkefék homlokoldalukon a teljes drotszalfeltlettel dolgoznak. Elénydsen
alkalmazhatok nagy sik és kdnnyen hozzaférheté munkafeltleteken.

El6nyok: Rendelési informaciok:
A nagy rugalmassag miatt optimalisan POS kivitel rendelése esetén kérjik a POS
illeszkedik a munkadarabok konturjahoz. kiegészités megadasat.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznaljon legaldbb 300 watt teljesitmény

meghajtogépet.
D W, L D, H Csomagolas Ajanlott Max. eng. \Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam ford. szam
5x EI [min] [min-]
EAN 4007220

Acéldrot (ST)

30 10 15 0,20 60 - 004517 5.300-7.900 10.500 TBU 3010/6 ST 0,20

40 15 20 0,20 70 - 004524 5.300-7.900 10.500 TBU 4015/6 ST 0,20

50 10 20 0,30 75 532171 153345 5.300-7.900 10.500 TBU 5010/6 ST 0,30

60 15 20 0,30 85 - 153352 2.200-3.400 4.500 TBU 6015/6 ST 0,30

70 15 22 0,20 80 - 004531 3.000-4.500 6.000 TBU 7015/6 ST 0,20

0,30 80 - 004w 3.000-4.500 6.000 TBU 7015/6 ST 0,30

Rozsdamentes drét (INOX)
MUanyagbevonatos kefetesttel szallitjuk.

30 10 15 0,20 60 - w 4.200-6.800 10.500 TBU 3010/6 INOX 0,20

40 15 20 0,20 70 - 001‘ 4.200-6.800 10.500 TBU 4015/6 INOX 0,20

50 10 20 0,30 75 894651 57910, 4.200-6.800 10.500 TBU 5010/6 INOX 0,30

60 15 20 0,30 85 ‘ 579114 1.800-2.900 4.500 TBU 6015/6 INOX 0,30

70 15 22 0,20 80 - 004586 2.400-4.000 6.000 TBU 7015/6 INOX 0,20

0,30 80 4 - 004593 2.400-4.000 6.000 TBU 7015/6 INOX 0,30

Mdanyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)

50 10 20 0,90 75 894668 220719 4.200-6.800 10.500 TBU 5010/6 SiC 180 0,90

60 15 20 0,90 85 - 220726 1.800-2.900 4.500 TBU 6015/6 SiC 180 0,90
Miianyag szal, keramia szemcse (CQO)

50 15 22 1,10 75 - 004609 4.200-6.800 10.500 TBU 5015/6 CO 120 1,10

A
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' E\’, Csapos kupos kialakitasu kefék

fonatlan

KBU

Kivaloan alkalmazhaté kozepesen nehéz megmunkalasi feladatokhoz, mint sorjak eltavolitasa,
tisztitas és rozsdatlanitas.

El6nyok:

I Optimalis hozzaférést biztosit a nehezen
elérhetd helyekhez, mint példaul a belsé
élek, vajatok és hornyok.

Alkalmazasi javaslat:
1 A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznéljon legalabb 300 watt teljesitményi

meghajtogépet.
D W, L D, H Csomagolas ?nlott Maxm Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] — fordulatszam, = ford. szam
[min] min-']
EAN 4007220 ‘

Acéldrot (ST)

50 10 10 0,20 49 936351 | 7.500=171.300 15.000 KBU 5010/6 ST 0,20

70 10 15 0,30 58 4936368 | 7.500-11.300 15.000 KBU 7010/6 ST 0,30

80 10 20 0,30 6240 936375 | 6.000-9.000 12.000 KBU 8010/6 ST 0,30

95 10 25 0,30 621 899397 . | 6.000-9.000 12.000 KBU 9510/6 ST 0,30
Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.

50 10 10 0,200, 49 936382 6.000-9.800 15.000 KBU 5010/6 INOX 0,20

70 10 15 015 .58 936399 6.000-9.800 15.000 KBU 7010/6 INOX 0,15

4020 58 4936405 6.000-9.800 15.000 KBU 7010/6 INOX 0,20

80 10 20 € 030 62 936412 4.800-7.800 12.000 KBU 8010/6 INOX 0,30

95 10 25 030 62 899403 4.800-7.800 12.000 KBU 9510/6 INOX 0,30
Mianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)

70 10 W5 Q0N 58 004456 6.000-9.800 15.000 KBU 7010/6 SiC 120 0,55

80 10 20  Wes5 62 004470 4.800-7.800 12.000 KBU 8010/6 SiC 120 0,55

95 @ 25 1,10 62 004494 4.800-7.800 12.000 KBU 9510/6 SiC 120 1,10
Miianyag szal, kerdmia szemcse (CO)

70 4 10 s 055 58 004463 6.000-9.800 15.000 KBU 7010/6 CO 120 0,55

g0 10 20 0,55 62 004487 4.800-7.800 12.000 KBU 8010/6 CO 120 0,55

o5 . A0 4 25 1,10 62 004500 4.800-7.800 12.000 KBU 9510/6 CO 120 1,10




Csapos korkefék

fonatlan

D w,
[mm] [mm] [mm]
Acéldrot (ST)
20 4 3
30 6 7
9 7
40 9 9
50 4 9
10 13
15 13
60 10 15
15 15
70 4 9
10 19
15 19
80 4 10
15 19
100 10 25
Rozsdamentes drét (INOX)
20 4 B
30 6 7
9 7
40 9 9
50 4 9
10 13
15 13
60 10 15
15 15
70 4 9
10 19
15 19
15 19
80 4 10
10 19
15 19
15 19
100 10 25
Sargaréz drét (MES)
20 4 3
30 6 7
40 9 9
50 15 13
70 15 19
80 15 19

[mm]

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,20
0,30
0,30

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,15
0,30
0,20
0,20
0,15
0,30
0,30

0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30

RBU

PFERD

Univerzalisan alkalmazhaté tisztitasra, rozsdatlanitasra, fényesitésre, hegesztési varratok
tisztitasara, gyenge sorjak, korrézié és lakkok eltavolitasara.

El6nyok:

A nagy rugalmassag miatt optimalisan
illeszkedik a munkadarabok konturjahoz.

Alkalmazasi javaslat:

A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznaljon legaldbb 300 watt teljesitmény

meghajtogépet.
H Csomagolas
mml =7 =
EAN 4007220
37 - 152980
40 531808 153017
42 - 899250
46 - 153048
41 - 806593
50 - 104767
50 531822 153079
50 - 104781
50 - 658437
41 - /806609 .
50 - 4| 658444
50 894606 153109
al - 806616
50 W - 1531300
50 894613 658451
37 47 - 53000
40" 531884 153031
42, - 899267
46 W - 153062
41 - 806623
50 - 104774
50 531891 153093
50 - 104798
50 - 658468
41 - 806630
50 - 597835
50 - 597842
50 894620 153123
41 - 806647
50 - 578919
50 - 597859
50 - 153154
50 894637 658475
37 - 152997
40 - 153024
46 - 153055
50 - 153086
50 - 153116
50 - 153147

Ajanlott
fordulatszam
[min~]

10.000-15.000
10.000-15.000
10.000-15.000
9.000-13.500
7.500-11.300
7.500-11.300
7.500-11.300
7.500-11.300
7.500-11.300
7.500-11.300
7.500-11.300
7.500-11.300
6.000-9.000
6.000-9.000
6.000-9.000

8.000-13.000
8.000-13.000
8.000-13.000
7.200-11.700
6.000-9.800
6.000-9.800
6.000-9.800
6.000-9.800
6.000-9.800
6.000-9.800
6.000-9.800
6.000-9.800
6.000-9.800
4.800-7.800
4.800-7.800
4.800-7.800
4.800-7.800
4.800-7.800

8.000-13.000
8.000-13.000
7.200-11.700
6.000-9.800
6.000-9.800
4.800-7.800

Rendelési informacidk:

POS kivitel rendelése esetén kérjuk a POS

kiegészités megadasat.

Max. eng.
ford. szam
[min]

20.000
20.000
20.000
18:000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000
12.000
12.000
12.000

20.000
20.000
20.000
18.000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000
15.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000

20.000
20.000
18.000
15.000
15.000
12.000

Folytatast lasd a kovetkez6 oldalon.

Megnevezés

RBU 2004/6 ST 0,20
RBU 3006/6 ST 0,20
RBU 3009/6 ST 0,20
RBU 4009/6 ST 0,20
RBU 5004/6 ST 0,20
RBU 5010/6 ST 0,20
RBU 5015/6 ST 0,20
RBU 6010/6 ST 0,20
RBU 6015/6 ST 0,20
RBU 7004/6 ST 0,20
RBU 7010/6 ST 0,30
RBU 7015/6 ST 0,30
RBU 8004/6 ST 0,20
RBU 8015/6 ST 0,30
RBU 10010/6 ST 0,30

RBU 2004/6 INOX 0,20
RBU 3006/6 INOX 0,20
RBU 3009/6 INOX 0,20
RBU 4009/6 INOX 0,20
RBU 5004/6 INOX 0,20
RBU 5010/6 INOX 0,20
RBU 5015/6 INOX 0,20
RBU 6010/6 INOX 0,20
RBU 6015/6 INOX 0,20
RBU 7004/6 INOX 0,20
RBU 7010/6 INOX 0,20
RBU 7015/6 INOX 0,15
RBU 7015/6 INOX 0,30
RBU 8004/6 INOX 0,20
RBU 8010/6 INOX 0,20
RBU 8015/6 INOX 0,15
RBU 8015/6 INOX 0,30
RBU 10010/6 INOX 0,30

RBU 2004/6 MES 0,20
RBU 3006/6 MES 0,20
RBU 4009/6 MES 0,20
RBU 5015/6 MES 0,20
RBU 7015/6 MES 0,30
RBU 8015/6 MES 0,30
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PFERD

N

Csapos korkefék

fonatlan
D W, L D, H Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] — = fordulatszam ford. szam
10X [min™] [min]
EAN 4007220
Mianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
50 4 10 0,55 50 - 936511 6.000-9.800 15.000 RBU 5004/6 SiC 120 0,55
10 13 0,90 50 - 104750 6.000-9.800 15.000 RBU 5010/6 SiC 180 0,90
15 13 0,90 50 531945 220610 6.000-9.800 15.000 RBU5015/6 SiC 180 0,90
70 8 19 0,55 50 = 936528 6.000-9.800 15.000 RBU 7008/6 Si€C 120 0,55
15 19 0,90 50 894644 220627 6.000-9.800 15.000_ RBU 7015/6 SiC 180 0,90
80 8 19 0,55 50 - 936535 4.800-7.800 12.000 RBU.8008/6 SiC 120 0,55
15 19 0,90 50 - 220634 4.800-7.800 12:000 RBU 8015/6 SiC 180 0,90
Miianyag szal, keramia szemcse (CO)
50 4 10 0,55 50 = 936542 6.000-9.800 15.000 RBU 5004/6 CO 120 0,55
15 13 1,10 50 - 899342 6.000-9.800 15.000. RBU'5015/6 CO 120 1,10
70 8 19 0,55 50 - 936559 6.000-9.800 15.000 RBU 7008/6 CO 120 0,55
15 19 1,10 50 = 899359 6.000-9.800 15.000 RBU 7015/6 CO 120 1,10
80 8 19 0,55 50 - 936566 4.800-7.800 12.000 RBU 8008/6 CO 120 0,55
15 19 1,10 50 - 899366 4.800-7.800 12.000 RBU 8015/6 CO 120 1,10

RBV vulkanizalt

K&zepesen nehéz megmunkalési feladatokhoz, mint sorjatlanitas, tisztités, valamint rozsda

eltavolitashoz alkalmazhato.

El6nyok:

A nagy formastabilitas, pontszer(

munkavégzés.

D
[mm]

Acéldrét (ST)

ST = sargarézzel bevont.acéldrot

63

[mmi

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb teljesitmény elérése-érdekében
hasznaljon legalabb 300 watt teljesitményi
meghajtogépet.

DF
[mm]

0,30

H

™ B
EAN 4007220
40 220955

ﬁomagolés

Ajanlott
fordulatszam
[min-]

7.500-11.300

Max. eng.
ford. szam
[min-]

15.000

Megnevezés

RBV 6307/6 ST 0,30
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PFERD
Csapos korkefék ' q

fonott

RBG

Agresszivan dolgozo kefeszerszam tisztitashoz, sorjazashoz és rozsda eltavolitasahoz,
valamint varratok megmunkalasahoz alkalmazhato.

El6nyok:
Optimaélis hozzaférést biztosit a nehezen
elérhetd helyekhez, példaul hornyokhoz és
mélyedésekhez.
Az agresszivabb kefehatés a drétfonatok
nagy merevségének kdszonheté.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznaljon legaldbb 500 watt teljesitmény
meghajtogépet.

Rendelési informaciok:
POS kivitel rendelése esetén kérjik a POS
kiegészités megadasat.

D w, L D, H Fonatok Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] szama —— — fordulatszam ford. szam
[db] 10x (10]) [min] [min]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
76 6 16 0,35 42 18 531969 153161 12.500-18.800 25.000 RBG 7006/6 ST 0,35
6 16 0,50 42 18 894569 530177°1 " +12.500-18.800 25.000 RBG 7006/6 ST 0,50
12 16 0,35 42 18 - 658482 12.500-18.800 25.000 RBG 7012/6 ST 0,35
12 16 0,50 42 18 - Iﬁ80 12.500-18.800 25.000 RBG 7012/6 ST 0,50
100 12 19 0,35 42 22 - Aﬁ3035’ 10.000-15.000 20.000 RBG 10012/6 ST 0,35
0,50 42 22 - 0530399  10.000-15.000 20.000 RBG 10012/6 ST 0,50
Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
76 6 16 0,35 42 18 ‘1976 2206, 10.000-16.300 25.000 RBG 7006/6 INOX 0,35
6 16 0,50 42 18 W&, 530603  10.000-16.300 25.000 RBG 7006/6 INOX 0,50
12 16 0,35 42 18 . - 4658697  10.000-16.300 25.000 RBG 7012/6 INOX 0,35
12 16 0,50 42 18 ' = "659472 10.000-16.300 25.000 RBG 7012/6 INOX 0,50
100 12 19 0,35 42 22 - 530405 8.000-13.000 20.000 RBG 10012/6 INOX 0,35
0,50 42 YA, - 530610 8.000-13.000 20.000 RBG 10012/6 INOX 0,50
Kefe készletek
oFERD BSO
545 Kilonboz6 kor-, fazék- és ecsetkefekészlet 6 mm atmérdji csappal.

o BSO 5500 ST készlet, tartalom: 80 db 10 x PBU 2022/6 ST 0,50

EAN

4007220

220962

808368
808375

10 x RBU 3006/6 ST 0,20
10 x RBU 4009/6 ST 0,20
10 x RBU 5015/6 ST 0,20
10 x RBU 7015/6 ST 0,30
10 x TBU 5010/6 ST 0,30
10 x PBU 1010/6 ST 0,35
10 x PBU 1516/6 ST 0,35
10 x PBU 2022/6 ST 0,50

BSO 5600 ST készlet, tartalom: 23 db

4 x TBU 5010/6 ST 0,30

5x RBU 5015/6 ST 0,20
4 x RBG 7006/6 ST 0,35

BSO 5600 INOX készlet, tartalom: 23 db
4 x TBU 5010/6 INOX 0,30
10 x PBU 2022/6 INOX 0,50
5 x RBU 5015/6 INOX 0,20
4 x RBG 7006/6 INOX 0,35

Elényok:
A legkeresettebb méretek vélasztéka.
Promadcios kartondoboz.

Megnevezés
BSO 5500 ST

BSO 5600 ST
BSO 5600 INOX
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PFERD
' r\\--:A Hengeres kefék

fonatlan

WABU, szatinal6 gépekhez

Nagyfeltletl munkadarabok feltletsrukturalasi munkaihoz kivaloan alkalmazhato.

—
.

W

A sodrott drétszalbol (LIT) készult kefehengerek a kulénleges szélelrendezésnek koszonhetden
kilonosen nehéz munkakhoz alkalmasak, agressziv kefehatédssal biré szerszamok.

Elényok:
1 Minden a kereskedelemben kaphato szabva-
nyos 4 nutos szatinalégépen hasznélhaté.

D W, L D, D, Csomagolas Ajanlott
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam
@ [min™]
EAN 4007220 Vo
Acéldrot (LIT ST)
LIT ST = sodrott sargarézzel bevont acéldrét
100 100 26 19,1 0,27 773086 4 3.000-4.500 . IN)O WBU 100100/19,1 LIT ST 0,27
Rozsdamentes drét (INOX)
100 100 26 19,1 0,20 773079 l2.400—3.900 " 6.000 WBU 100100/19,1 INOX 0,20
Miianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
100 100 26 19,1 1,27 773062 2.400-3.900 6.000 WBU 100100/19,1 SiC 80 1,27

IE====  Részletes informacidk és megren-
delési adatok tovabbi hengeres
szerszamokrol és hengeres
szerszam készletekrél a Katalégus
4-es fejezetében talalhatok.

Részletes informaciok és megren-
delési adatok a hengeres kefék-
hez alkalmazhaté meghajtasokrél
a Katalégus 9-es fejezetében
talalhatok.

Katalégus | Oldal




INOX-TOTAL

Altaldnos informéciok

A rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkéalasahoz a PFERD az INOX elemi drétszalakbol készilt
keféin tul INOX-TOTAL kivitelben is kinal kefeszerszdmokat. A legalkalmasabb szerszamok kilono-

sen kritikus kdrnyezetben valé hasznélatra.

Tovéabbi részletes informéaciok a rozsdamentes (INOX) anyagok megmunkalasarél és a PFERD INOX-

TOTAL mUszaki keféir¢l a fejezet 10. oldalan talalhatok.

El6nyok: Iparagak:

A legmagasabb védelem a korrézié ellen,
mivel minden alkatrész 1.4310 (V2A)
rozsdamentes (INOX) acélbol készlt.

vegyipari és technoldgiai berendezések
élelmiszeripar
nuklearis ipar

Tovabbi PFERD szerszéamokat, valamint értékes alkalmazasi tanacsokat talal
az INOX anyagok megmunkaldséhoz a , PFERD-PRAXIS INOX anyagok
megmunkalasahoz”c. kiadvanyunkban. Keresse miiszaki és értékesitési
tanacsadoinkat.

PFERD

S

Furatos INOX-TOTAL koérkefék felépitése

Rozsdamentes
(INOX) acél

Rozsdamentes
(INOX) acél

Rozsdamen-
tes (INOX)
acél

Rozsdamentes
(INOX) acél

El6nyok:
Kiemelked6 gazdasagi hatékonysag maxi-
visszattés nélkili munkavégzés.

mivel a drétfonatok nem tekerednek szét.
B RBGIT PIPE CT: Az extrém keskeny kialaki-

haté a nehezen elérhetd helyeken, példaul
gyokvarratok megmunkalasanal.

malis élettartam és anyaglevalasztas mellett.
Kivalo munkakomfort a csendes futas miatt,

™ Alkalmas a sarkok és élek megmunkalasara,

tasnak koszénhetben optimalisan alkalmaz-

RBGIT CT, COMBITWIST / RBGIT PIPE CT, Pipeline, COMBITWIST

RGBIT CT: nagyon agresszivan-dolgozé kefeszerszdm. Nehéz megmunkalasi feladatokhoz
alkalmas, mint elszinez6dés eltavolitasa, sorjatlanitas, valamint hegesztési varratok tisztitasi
munkai és a ragasztéanyag maradvanyok eltavolitasa.

RBGIT PIPE CT: nagyon agressziv és stabil kefeszerszam, a nagy mechanikai igénybevételnek
kivaloan ellenall“A cs6vezeték- és tartalyépitésnél nehéz megmunkalasi feladatokhoz alkalmas.

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb eredmény elérése érdekében
hasznaljon teljesitményerds fordulatszam
szabalyozos sarokcsiszolét.

PFERDVALUE:

== -

VibrationFilter  HapticFilter

D W, L D, D, Fonatok Csomagolas Ajanlott Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] szama fordulatszam ford. szam
[db] ﬁ| [min"] [min‘]
EAN 4007220
Rozsdamentes drot (INOX) — COMBITWIST kivitel
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
115 12 22 222 035 24 808528 5.000-12.500 12.500 POS RBGIT 11512/22,2 CT INOX 0,35
6 214, 22,2 0,50 36 808511 5.000-12.500 12.500 POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50
Szerszambefogo Tovabbi informaciok:

Részletes informéaciok és rendelési adatok a
megfeleld adapter készletekrél és felfogokrol
az 55. és 56. oldalakon talalhatok.

BO 8/22,2 100-125

(EAN 4007220751930)
alkalmas az 6sszes fonott
korkeféhez 125 mm
4tméroig, @ 22,2 mm furattal.

—
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PFERD

@ INOX-TOTAL
Csapos ecsetkefék

PBUIT / PBGSIT, SINGLETWIST

Konny( megmunkalasi feladatokhoz kivaldan alkalmazhatok, mint sorjazas, tisztitas és

elszinez6dés eltavolitasara. PBUIT
El6nyok:
M PBUIT: forgd mozgasnal a kefeszalak 1 PBGSIT: nehezen elérhet6 helyek, mint )
szétnyilnak, igy elsésorban nehezen belsé sarkok optimalis megmunkalo bp ]§D5= Dc
hozzéaférhetd helyeken, furatok és tregek szerszama, mivel a drétfonatok nem I 6 mm
megmunkalasdhoz alkalmazhatok. csavarodnak szét. P i
PBGSIT ‘mﬂ = -
Lo V-
o= 11 I
Ny Ds=
DFz‘iLT L ! 65mm
D D, L D, L Csomagolas Ajanlott Max. eng. . Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] — fordulatszam  ford. szam
-’ [min-] [mint]
EAN
4007220
Rozsdamentes drot (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
fonatlan
15 16 22 0,15 65 808382 ‘ 7.200-11.700 18.000 PBUIT 1516/6 INOX 0,15
0,20 65 8083990 ..7.200-11.700 18.000 PBUIT 1516/6 INOX 0,20
20 22 25 0,15 70 ‘808405 7.200-11.700 18.000 PBUIT 2022/6 INOX 0,15
0,20 70" 808412 7.200-11.700 18.000 PBUIT 2022/6 INOX 0,20
fonott — SINGLETWIST-fonat
10 10 25 0,20 65 ﬂ8429‘ 4.000-6.500 10.000 PBGSIT 1010/6 INOX 0,20
0,35 65 | .,808436 4.000-6.500 10.000 PBGSIT 1010/6 INOX 0,35

Katalégus | Oldal
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INOX-TOTAL

Csapos ecsetkefék

D w, D, Fonatok
[mMm] [mm] [mm] [mm] szama
[db]

Rozsdamentes drot (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.
fonatlan

30 6 7 0,20 -
50 15 13 0,20 -
70 15 19 0,15 -

0,30 -
80 15 19 0,15 -

0,30 -

fonott

76 6 16 0,35 18

RBUIT / RBGIT

PFERD

S

Univerzalisan alkalmazhaté tisztitashoz, sorjazashoz és fellleti elszinez6dések eltavolitasahoz.

El6nyok:
RBUIT: optimalis alkalmazkodas a
munkadarabok konturjdhoz a nagyfoku
rugalmassag miatt.

H Csomagolas Ajanlott
[mm] — fordulatszam
‘m’ [min"]

EAN 4007220
40 808443 8.000-13.000
50 808450 6.000-9.800
50 808467 6.000-9.800
50 808474 6.000-9.800
50 808481 4.800-7.800
50 808498 4.800-7.800

42 808504 ‘ 10.000-16.300

Csapos kupos kialakitasu kefék

RBGIT: Az agresszivabb kefehatas a drétfo-
natok nagy merevségének koszonhetd.

Max. eng. Megnevezés
ford. szam

[min7]

20.000. RBUIT:3006/6 INOX 0,20
15.000 RBUIT 5015/6 INOX 0,20
15.000 RBUIT.7015/6 INOX 0,15
15.000 RBUIT 7015/6 INOX 0,30
12.000 RBUIT 8015/6 INOX 0,15
12.000 RBUIT 8015/6 INOX 0,30

25.000 RBGIT 7006/6 INOX 0,35

D WF LT DF
[mm] [mm] [mm] [mm]

Rozsdamentes drét (INOX)
Valamennyi INOX-kefe zsirtalanitva van.

50 10 10 0,20
70 10 15 0,15

0,20
80 10 20 0,30

44| 8

KBUIT

Kivaloan alkalmazhaték kozepesen nehéz megmunkalasi feladatokhoz, mint sorjazas, tisztitas és

elszinezédések eltavolitasa.

El6nyok:

W Optimalis hozzaférést biztosit a nehezen
elérhetd helyekhez, mint példaul a belsé
élek, vajatok és hornyok.

H Csomagolas Ajanlott

[mm] — fordulatszam
EAN 4007220

49 936474 6.000-9.800

58 936481 6.000-9.800

58 936498 6.000-9.800

62 936504 4.800-7.800

Alkalmazasi javaslat:
A legjobb teljesitmény elérése érdekében
hasznaljon legaldbb 300 watt teljesitményl
meghajtogépet.

Max. eng. Megnevezés
ford. szam

[min]

15.000 KBUIT 5010/6 INOX 0,20
15.000 KBUIT 7010/6 INOX 0,15
15.000 KBUIT 7010/6 INOX 0,20
12.000 KBUIT 8010/6 INOX 0,30



PFERD

K Miniatlr kefék
Altalanos informaciok

A PFERD a miniat(r kefék széles valasztékat kinalja preciziés munkakhoz. Meghajtdgépeik flexibilis
tengelydl, mikromotoros vagy elektromos hajtasok lehetnek.

El6nyok: Iparagak:
Filigran munkadarabok nagy pontossagu és gyogyszeripar
nagy hatékonysag megmunkaldsa. ékszeripar

villamosipar

légi kozlekedési dgazat
szerszam- és formagyartas

PBU Sy "
Konny mszaki kefékkel végzendd munkakhoz, mint sorjazas, valamint tisztitasi és polirozasi — o
munkakhoz alkalmazhato. =] ‘]
El6nyok: Rendelési informaciok: = \
Optimalis hozzaférést biztosit a nehezen Kérjik a megnevezést a kivant befogocsap T —
elérhet6 helyekhez, példaul lyukakhoz és o-vel (D) kiegésziteni. -
Uregekhez, az elemi szélak forgatas kézben Szemcseméret DIA 400 = D64 — e
torténd kihajlasa altal. Tartozékok: - - —
Alkalmazasi javaslat: Polirpaszték
Alkalmazzon a természetes szalanyagu ke- Ty y b
fékhez polirozépasztakat az optimalis poli- jDE Ds ?C
rozasi hatas eléréséhez. A polirozépasztakrol ‘« Ly~
tovabbi részletes informaciok és rendelési ‘ L
adatok taldlhatok a Katalégus 4-es fejeze-
tében.
D D, L D, L ( st Ajanlott Max. eng. T—» Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Imm] fordulatszam ford. szam m’
N v 3 [min] [min~]
. EAN 4007220
Acéldrot (ST)
5 5 8 0,10 45 0‘5 032978 5.000-15.000 25.000 10 PBU0505/...ST0,10
Rozsdamentes drot (INOX)
5 5 8 0,10 45 ‘ 032879 032985 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/...INOX 0,10
Sargaréz drot (MES)
5 5 8 0,10 45 032886 032992 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/... MES 0,10
Mianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
5 5 8 0,55 45 032954 033067 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... SiC 320 0,55
0,25 45 032961 033074 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... SiC 800 0,25
Mdanyag szal, aluminium-oxid szemcse (AO)
5 5 8 0,50 45 032947 033050 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... AO 320 0,50
0,30 45 032930 033043 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... AO 600 0,30
Miianyag szal, gyémant szemcse (DIA)
5 5 8 0,40 45 - 072844 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... DIA 400 0,40
Miianyag szal, szemcsebevonat nélkiil (Nylon)
5 5 8 0,20 45 032923 033036 1.200-5.000 25.000 10 PBU 0505/... Nylon 0,20
Természetes szalanyagu kefék fehér (SBW)
5 5 8 - 45 032893 033005 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/... SBW
Természetes szalanyagu kefék fekete (SBS)
5 5 8 - 45 032909 033012 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/... SBS
Természetes szalanyagu kefék kecskesz6r (ZHW)
5 5 8 - 45 032916 033029 4.000-10.000 25.000 10 PBU 0505/... ZHW

Kefék 3,18 mm-es befogdcsap atmérdvel ajanlatkérésre szallithatok.

Katalégus Oldal
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PFERD
Miniatlr kefék ' K

Fazékkefék, fonatlan

TBU

Konny( mszaki kefékkel végzendé munkakhoz, sorjazashoz, valamint tisztitasi és polirozasi
munkakhoz alkalmazhaté. A homlokfellileten a teljes kefefelllet végez munkat, ezaltal kis
feltletek megmunkalasahoz alkalmazhaté.

El6nyok:
A nagy rugalmassag miatt optimalisan
illeszkedik a munkadarabok konturjahoz.

—
o
e

¥ —
o

D

D E#S D

Alkalmazasi javaslat:
Alkalmazzon a természetes szalanyagu
kefékhez polirozdpasztakat az
optimalis polirozasi hatds eléréséhez.
A polirozépasztakrél tovabbi részletes
informaciok és rendelési adatok talalhatok a
Katalégus 4-es fejezetében.

Rendelési informaciék:
Kérjuk a megnevezést a kivant befogocsap
g-vel (D ) kiegésziteni.

I Szemcseméret DIA 400 = D 64

W; | Lr i Tartozékok:

H Polirpasztak
D D. W, L D, H D Ajanlott Max.eng. x—y Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam ford. szam m’
2,34 3 ) [min~] [min~]
EAN 4007220

Acéldrot (ST)

15 8 3 5 0,10 45 033081 MQ _+.5.000-10.000 20.000 10 TBU 1503/...ST 0,10

18 10 3 6 0,10 45 033098 ‘3296’ 5.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/...ST 0,10
Rozsdamentes drét (INOX)

15 8 3 5 0,10 45 033104 0333‘ 4.,000-10.000 20.000 10 TBU 1503/... INOX 0,10

18 10 3 6 0,10 45 0331 1‘ 033319‘ 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... INOX 0,10
Sargaréz drot (MES)

15 8 3 5 0,10 45 033128 033326 4.000-10.000 20.000 10 TBU 1503/... MES 0,10

18 10 3 6 0,10 45 033135 033333 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... MES 0,10
Miianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)

18 10 3 6 0,55 -5 1§ (‘5 033456 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... SiC 320 0,55

0,25 45 \OBSA 033463 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... SiC 800 0,25

Miianyag szal, aluminium-oxid szemcse (AO)

18 10 3 6., 0,50 45 033258 033449 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... AO 320 0,50

0,30 45 033241 033432 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... AO 600 0,30

Mdanyag szal, gyémant szemcse (DIA)

18 10 3 6 0,40 45 - 072950 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... DIA 400 0,40
Miianyag szal, szemcsebevonat nélkiil (Nylon)

15 8 3 5 0415 45 033203 033388 1.200-5.000 20.000 10 TBU 1503/... Nylon 0,15

18 10 3 640,15 45 033210 033395 1.200-5.000 18.000 10 TBU 1803/... Nylon 0,15
Természetes szalanyagu kefék fehér (SBW)

15 8 B 5 - 45 033142 033340 4.000-10.000 20.000 10 TBU 1503/... SBW

18 10 3 6 - 45 033159 033357 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... SBW
Természetes szalanyagu kefék fekete (SBS)

15 8 3 5 - 45 033166 033364 4.000-10.000 20.000 10 TBU 1503/... SBS

18 10 3 6 - 45 033173 033371 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... SBS
Természetes szalanyagu kefék kecskesz6r (ZHW)

15 8 3 5 - 45 033227 033418 4.000-10.000 20.000 10 TBU 1503/... ZHW

18 10 3 6 - 45 033234 033425 4.000-10.000 18.000 10 TBU 1803/... ZHW

Kefék 3,18 mm-es befogdcsap atmérdvel ajanlatkérésre szallithatok.
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PFERD

Miniatlr kefék

Fazékkefék, fonatlan

RBU

Konny mszaki kefékkel végzendd munkakhoz, mint sorjazas, valamint tisztitasi és polirozasi

munkakhoz alkalmas. D
El6nyok: J
Pontszer(i munkavégzés a nehezen elérhetd I
helyeken. ‘}:& Lo
Alkalmazasi javaslat: = H
Alkalmazzon a természetes szalanyagu ke- A
fékhez polirozépasztékat az optimalis poli- NT 4
rozasi hatas eléréséhez. A polirozépasztakrol ’
tovabbi részletes informaciok és rendelési p— ’
adatok taldlhaték a Katalégus 4-es fejeze-
tében.
Rendelési informaciok:
Kérjik a megnevezést a kivant befogocsap
o-vel (D) kiegésziteni.
Szemcseméret DIA 400 = D 64
Tartozékok:
Polirpasztak
D w, L, D, H D Ajanlott Max.eng. Y—) Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] fordulatszam ford. szam ’
2,34 B [min'] [min-]
EAN 4007220
Acéldrot (ST)
16 2 3 0,10 46 031957 032541 5.000-10.000 12.000 10 RBU 1602/... ST 0,10
19 2 5 0,10 46 032022 0325” 5.000-10.000 12.000 10 RBU 1902/... ST 0,10
22 2 6 0,10 46 032244 032( 5.000-10.000 12.000 10 RBU 2202/... ST 0,10
32 2 10 0,10 46 - 10781‘ 5.000-10.000 12.000 10 RBU 3202/... ST 0,10
Rozsdamentes drot (INOX)
16 2 3 0,10 46 032‘» 032572 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1602/... INOX 0,10
19 2 5 0,10 46 0322681032589 4.000-10.000 12.000 10  RBU 1902/... INOX 0,10
22 2 6 0,10 46 n3227§ ‘96‘ 4.000-10.000 12.000 10 RBU 2202/... INOX 0,10
32 2 10 0,10 46 ’ 10” 4.000-10.000 12.000 10 RBU 3202/... INOX 0,10
Sargaréz drot (MES)
16 2 3 0,10 46 032282 032619 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1602/... MES 0,10
19 2 5 0,10 46 032299 032626 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1902/... MES 0,10
22 2 6 0,10 46 032305 032602 4.000-10.000 12.000 10 RBU 2202/... MES 0,10
Mianyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC)
22 2 6 0,55 46 032527 032763 1.200-5.000 12.000 10 RBU 2202/... SiC 320 0,55
0,25 46 032534 032770 1.200-5.000 12.000 10 RBU 2202/... SiC 800 0,25
Miianyag szal, aluminiam-oxid szemcse (AO)
22 2 6 0;50 46 032510 032756 1.200-5.000 12.000 10 RBU 2202/... AO 320 0,50
0,30 46 032497 032749 1.200-5.000 12.000 10 RBU 2202/... AO 600 0,30
Miianyag szal, gyémantiszemcse (DIA)
22 2 6 0,40 46 - 070628 1.200-5.000 12.000 10 RBU 2202/... DIA 400 0,40
Mianyagszal, szemcsebevonat nélkiil (Nylon)
22 2 6 0,15 46 032466 032718 1.200-5.000 12.000 10 RBU 2202/... Nylon 0,15
Természetes szalanyagu kefék fehér (SBW)
16 2 3 - 46 032329 032633 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1602/... SBW
19 2 5 - 46 032336 032640 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1902/... SBW
22 2 6 - 46 032343 032657 4.000-10.000 12.000 10 RBU 2202/... SBW
Természetes szalanyagu kefék fekete (SBS)
16 2 3 - 46 032350 032664 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1602/... SBS
19 2 5 - 46 032367 032688 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1902/... SBS
22 2 6 - 46 032374 032695 4.000-10.000 12.000 10 RBU 2202/... SBS
Természetes szalanyagu kefék kecskeszér (ZHW)
16 2 3 - 46 032473 032725 4.000-10.000 12.000 10 RBU 1602/... ZHW
22 2 6 - 46 032480 032732 4.000-10.000 12.000 10 RBU 2202/... ZHW

Kefék 3,18 mm-es befogdcsap atmérével ajanlatkérésre szallithatok.
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PFERD

Hengeres testi kefék (bels6 kefék)
Hengeres testl kefék (belsé kefék)

IBU, menetes

Specialis szerszam csévek, menetek, csatlakozasok és 6sszekdté idomok sorjazasahoz, tisztitasa-
hoz. A menetes kivitel mellett egyes valtozatok szarral kertilnek széllitasra:

M6 menet = 6 mm szar
3/8 menet = 10 mm szar

El6nyok: Kérjiuk a megnevezést a kivant
Az integralt szartoldassal megoldott a befo- drotszélanyag minéséggel és a
gdpatronokba torténé befogas. drotszélanyag g-vel (D,) kiegésziteni.
e m— i BSW = British Standard Whitworth
P — Alkalmazasi javaslat:
A forgatas megkezdése el6tt helyezze a Biztonsagtechnikai ajanlas:
Dl' T :IDWWWW?M szerszamot a munkadarabba. Bels6 kefék haszndlatakor csévekben, fura-
—D; ‘ Az éramutatd jarasaval megegyez§ irdnyban tokban, hornyokban vagy hasonlé helyeken
Wi ‘ hasznalhato. torténé munkavégzéseknél.a PFERD-del
Rendelési informaciok: konzultalva eltérhet a mggadott maximalis
A SiC szemcsézet( szalakkal készult kefék W i G L
szalatmérgje 1,00 mm.
D W, D, D, L A kefe szalanyaga ’ Max. eng. —) Megnevezés
[mm]  [mm] [mm]  [mm]  Acél INOX  Sargaréz Sic 180, ford.szam )
EAN 4007220 ' !
8 80 M6 0,15 120 659533 659540 659557 659564 1.000 10 IBU 0880/M6 ...
10 80 M6 0,15 120 659571 659588 659595 | 659601 1.000 10 IBU 1080/M6 ...
12 80 M6 0,15 120 659618 659625 659632 | 659649 1.000 10 IBU 1280/M6 ...
13 80 M6 0,20 120 | 660447 660454, 660461 | 660478 1.000 10 IBU 1380/M6 ...
15 80 M6 0,20 120 = 660485 66’ 660522 |1 660539 1.000 10 IBU 1580/M6 ...
16 80 M6 0,20 120 660546 1553 660560 | 660577 1.000 10 IBU 1680/M6 ...
18 80 M6 0,20 120 660584 “59“ 660607. 1660614 1.000 10 IBU 1880/M6 ...
20 80 M6 0,20 120 660621 6%' 660645 660652 1.000 10 IBU 2080/M6 ..
22 100 3/8 0,20 170 = 660669 6606‘ 660683 660690 1.000 10 IBU22100/3/8 BSW
25 100 3/8 0,20 170 ‘06 660713 ' 660720 660737 1.000 10 IBU 25100/3/8 BSW ...
30 100 3/8 0,20 170 66‘ 660751 660768 660775 1.000 10 IBU 30100/3/8 BSW ...
32 100 1/2 0,25 170 7A942NM9 749456 - 1.000 10 IBU 32100/1/2 BSW ...
38 100 1/2 0,30 170 ﬂ9463 949470 749487 - 1.000 10 IBU 38100/1/2 BSW ...
40 100 1/2 0,30 170 " 749494 749500 749517 = 1.000 10 IBU40100/1/2 BSW ...
44 100 172 0,30 170 749524 749531 749548 - 1.000 10  IBU 44100/1/2 BSW ...
50 100 1/2 0,35 170 ‘9555 - - - 1.000 5 IBU50100/1/2 BSW ...
57 100 1/2 0,35 170 749562 - - - 1.000 5 IBU57100/1/2 BSW ...
63 100 1/2 0,35 170 = 749579 - - - 1.000 5 IBU63100/1/2 BSW ...
69 100 172 0,35 170 749586 - - - 1.000 5  IBU69100/1/2 BSW ...
75 100 12 0,35 170 = 749593 - - - 1.000 1 IBU 75100/1/2 BSW ...
82 100 1/2 0,35 170 749609 - - - 1.000 1 IBU 82100/1/2 BSW ...
101 100 172 0,50 170 749616 - - - 1.000 1 IBU 101100/1/2 BSW ...
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PFERD
' rx Hengeres testi kefék (belsé kefék)

Tartozékok

Gyorsbefogo SWG -
Bels6 kefékkel torténd kézi munkavégzéseknél alkalmazhaték. '

Az SWG-6 gyorsbefogd minden, a 10-es patroncsoportba tartozé befogdpatronnal tovabbi csap-
atmérék befogasara alkalmazhato. Tovabbi részletes informaciok és rendelési adatok a Kataldgus
9-es fejezetében, a , Szerszdmhajtasok” c. fejezetben talalhatok.

El6nyok: Rendelési informaciok:
Kényelmes kezelés az ergonomikus kialaki- Kérjik a megnevezést a kivant menettel
tasnak koszénhetden. kiegésziteni.

. BSW = British Standard Withworth
Alkalmazasi javaslat:

A nehezen elérhet6 terlletek elérésé- PFERDVALUE:
ért IBUV hosszabbitokkal kombinalva. A éa
lehetséges hosszabbitasi kombinaciokat =
megtaldlja lejjebb. faptiert
L Menet ’ D — Megnevezés
[mm] M6 3/8 BSW 1/2 BSW Befogépatron 6 mm (P )
EAN 4007220 A N
135 721803 723036 749333 - A 1 SWG-...
150 - - - 723043 | 1 SWG-6
IBUV hosszabbité, IBUS tartoé drotszar IBUV

Menetes bels6 kefével torténé munkahoz alkalmas. Kérjtk, vegye figyelembe a csatlakozas kiilsé

atmérojét: - =
M6 =12 mm Elényok: o IBUS Jewmn SS SEEREAEE ( )
3/8 =12 mm A nehezen hozzaférheté helyek optimalisan 4
172 =16 mm elérhetdek.
Hosszab- SWG IBUS 300 IBUV Alkalmazasi javas|at:
bito [mm] [mm] 1000 A nagyobb teljes hosszUsag eléréséhez
[mm] kombinalja az IBUV és‘az IBUS tartokat egy-
nélkil 135 300 1.000 massal vagy az SWG gyorscsatlakozoéval.
IBUV 300 435 600 1.300 Rendelési informaciok:
IBUV 1.135 1.300 2.000 Kérjiuk a megnevezést a kivant menettel
1000 kiegésziteni.
L ‘ ‘ ‘ Menet — Megnevezés
[mm] M6 . 3/8BSW 1/2 BSW (i )
| A ' EAN 4007220
300 726884 726891 750032 1 IBUV ... 300
1,000 660782 660799 750049 1 IBUV ... 1000
300 ‘ 726907 726914 750094 1 IBUS ... 300
1.000 660805 660812 750100 1 IBUS ... 1000
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PFERD
Hengeres testii kefék (belsé kefék) ‘ Ny

Hengeres testl kefék (belsé kefék)

4 IBU, befogészarral
' i S Konnyd tisztito és sorjaeltavolitd munkahoz alkalmas menetfuratokban vagy bevagasokon,
" bemélyedéseken (pl.: fogazott munkadarabok).
{ i
? ] )(FSS%EDS El&nyok: Rendelési informaciok:
=D, A nagy rugalmassag miatt optimalisan Kérjik a megnevezést a kivant drotszalanyag
Wi L illeszkedik a munkadarabok konturjahoz. minéséggel és a drotszalanyag @-vel (D))
Magasabb élettartam a csavart huzal kiegésziteni.

konstrukcid 4ltal. . . S a1l
Biztonsagtechnikai ajanlas:

Alkalmazasi javaslat: Belsd kefék hasznalatakor csévekben,
A forgatas megkezdése el6tt helyezze a furatokban, hornyokban vagy hasonlé
szerszamot a munkadarabba. helyeken torténé munkavégzéseknél a
Az 6ramutatd jarasaval megegyezd irdnyban PFERD-del konzultalva eltérhet a megadott
hasznalhato. maximalis megengedett sebességtél.

D w, D, L Kefe szalanyaga / D, [mm] Max. eng:.. T Megnevezés

[mm] [mm] [mm]  Acel Acél INOX INOX ford &zam [Ip |/
0,12 0,20 0,12 0,20 [min~]
EAN 4007220

6 25 3,2 90 036761 - 036938 - ‘ 3.5000 +10  IBU 0625/3,2 ...

8 25 3,2 90 036778 - - - N 3.500 10 IBU0825/3,2 ...
10 25 3,2 90 036785 036853 037065 | - 3.500 10 IBU 1025/3,2 ...
13 25 3,2 90 036792 036860 036952 l - 3.500 10 IBU1325/3,2 ...
16 25 3,2 90 036808 036877 036969 ‘)37003 3.000 10 IBU 1625/3,2 ...
19 25 3,2 90 036815 036884 Oﬂ_‘i7010 3.000 10 IBU 1925/3,2 ...
22 25 38 90 036822 036891 036983 | —iim 3.000 10 IBU222538 ...
25 25 3,8 90 036846 036907"036990 ‘7027 3.000 10 IBU 2525/3,8 ...
29 25 38 90 - 036914 & | I 3.000 10 IBU2925/3,8 ...
32 25 3,8 90 - 036921 - 037034 3.000 10 IBU3225/3,8 ...
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PFERD

Hengeres testi kefék (belsé kefék)
Hengeres testl kefék (belsé kefék)

IBU, befogésZérral ............................................

T ———

Furatok és keresztfuratok sorjazasahoz és tisztitasahoz alkalmas.

El6nyok: Biztonsagtechnikai ajanlas: WE G P v sooesessrossssseessesscrssssssose ’
A filigran munkadarabokon nagy Belsd kefék hasznalatakor csovekben, (C
pontossagu és hatékonysagl munkavégzést furatokban, hornyokban vagy hasonlé D} = T jLDs
tesz lehetdvé. helyeken térténd munkavégzéseknél a EW;

A nagy rugalmassag miatt optimalisan PFERD-del konzultélva eltérhet a megadott L
illeszkedik a munkadarabok konturjdhoz. maximdlis megengedett sebességtdl.
A munkadarabok méretbeli pontossaga nem
véltozik.
Alkalmazasi javaslat:
A forgatas megkezdése el6tt helyezze a
szerszamot a munkadarabba.
Az éramutatd jarasaval megegyezé irdnyban
hasznalhato.
D W, D, D, L Csomagolas Max. eng. Megnevezés
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] — ford. szam
’ [min:"]
EAN 4007220
Mianyag szal, aluminium-oxid szemcse (AO) 2000
0,7 12 0,4 0,20 100 037089 1.000 IBU 0,712/0,4 AO 2000 0,20
Muanyag szal, sziliciumkarbid szemcse (SiC) - flexibilis kivitel 1000
1,2 12 0,5 0,25 100 037096 1.000 IBU 1,212/0,5 SiC 1000 0,25
1,9 18 0,7 0,25 100 037102 1.000 IBU 1,918/0,7 SiC 1000 0,25
2,2 18 0,9 0,25 100 037119 1.000 IBU 2,218/0,9 SiC 1000 0,25
2,6 25 1 0,25 100 037133 1.000 IBU 2,625/1,0 SiC 1000 0,25
3,2 25 1,7 0,25 100 037164 1.000 IBU 3,225/1,7 SiC 1000 0,25
3,5 25 1,7 0,25 100 037195 1.000 IBU 3,525/1,7 SiC 1000 0,25
Mdanyag szal, aluminium-oxid szemcse (AO) 600
4,2 25 2,2 0,30 125 037218 1.000 IBU 4,225/2,2 AO 600 0,30
4,8 25 2,2 0,30 125 037225 1.000 IBU 4,825/2,2 AO 600 0,30
55 25 2,2 0,30 125 037249 1.000 IBU 5,525/2,2 AO 600 0,30
6,6 25 2,9 0,30 125 037263 1.000 IBU 6,625/2,9 AO 600 0,30
8,2 25 2,9 0,30 125 037270 2.000 IBU 8,225/2,9 AO 600 0,30
9,8 25 3,2 0,30 125 037294 2.000 IBU 9,825/3,2 AO 600 0,30
11,5 25 3,2 0,30 125 037317 2.000 IBU 11,525/3,2 AO 600 0,30
13 25 3,7 0,30 125 037324 2.000 IBU 1325/3,7 AO 600 0,30
16 25 3,7 0,30 125 037386 2.000 IBU 1625/3,7 AO 600 0,30
20 25 4,7 0,30 125 037393 2.000 IBU 2025/4,7 AO 600 0,30
25 25 4,7 0,30 125 037409 2.000 IBU 2525/4,7 AO 600 0,30
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PFERD
Hengeres testii kefék (belsé kefék) ‘ Ny

Hengeres testl kefék (belsé kefék)

PN ) IBU, gyiiriivel
B (01l it s A ) Kulonosen alkalmas kézi szerszamvezetésii munkakhoz.
GO 88858 b i ) El6nyok: Rendelési informaciok:
( 1 A filigran munkadarabokon nagy I Kérjik a megnevezést a kivant drotszalanyag
D === ) ~““© pontosségﬂu {es hatékonysagu munkavégzeést minc’irséggell és a drotszélanyag g-vel (D,)
iy tesz lehetdvé. kiegésziteni.
£ L | I Optimalis hozzaférést biztosit a nehezen

elérhetd helyekhez, példaul a csovek és
lyukak belsé feltletéhez.

D w, L Kefe szalanyaga / D, [mm] Y— (Megnevezés
[mm] [mm] [mm] © Acel Acél INOX INOX Sargaréz Sargaréz Nylon Nylon Nylon P ’
010 015 0,10 0,16 0,10 0,15 010 0,15 0,20 ,30
EAN 4007220 | N
3 100 300 035740 - 036198 - 036570 - 036617 - A9, Y. 10) 1BUO3100...
4 100 300 - 035801 - 036501 - 036587 - 036624 - . w0 1BU 04100 ...
5 100 300 - 035993 - 036426 - 036594 - 036631 a %\ 10 1BUO5100...
6 100 300 - 748923 - 748930 - 748947 - A5 4890, -1 10 1BUO06100 ...
8 100 300 - 748985 - 748992 - 749005 - (- 749012%® 10 1BU08100 ...
10 100 300 - 749036 - 749050 - 749043 - - 749067, - 10 I1BU 10100 ...
12100 300 - 749074 - 749081 - 749098 - - | 4 749104 10 1BU12100 ...
15 100 300 - (749111 - 749128 - 749142 W - - U5 749159 10 1BU 15100 ...
18 100 300 - 036082 - 036563 - 036600 |- -7 - 036648 10 IBU18100 ...
20 100 300 - 749166 - 749173 - 749180 ' - - - 749197 10 IBU20100 ...
25 100 300 - 749203 - 749210 - 349227 | I Wy - 749708 10 IBU25100 ...
30 100 300 - 749241 - 749258 - 749265 14 - - 749272 10 IBU30100...
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PFERD
' Kézi kefék
§ Kézi kefék

A PFERD kiilonb6z6 alaku és drotszélanyagu kézi kefék széles valasztékat kinélja.

El6nyok: Rendelési informacio: ~
A felakaszthato kivitel optimalis megjele- Rendelésnél kérjik a megnevezést a drotszal - 4
nitést biztosit a PFERDTOOL-CENTER-en, anyagmindségével és a drétszal g-vel
valamint informal az EAN kodrol, a megne- kiegésziteni.

vezésrél és a drotszal anyagarol.

HBU univerzalis alkalmazas

Univerzalisan alkalmazhatd kénnyd tisztitasi és rozsdatlanitasi munkakhoz. i‘m@un—j -

Sorok szama L L Kefe szalanyaga / D, [mm] Y— Megnevezés D s |
[mm] [mm]  Acql INOX  Sargaréz Iﬂ’ M gl
0,35 0,30 0,30 il
EAN 4007220 ‘ . ‘
1 25 290 659489 659496 - 10 HBU 10 ...
2 25 290 572191 572221 572528 10 HBU 20 ...
3 25 290 572207 572238 572535 10 HBU 30 ...
4 25 290 572214 572245 572542 10 HBU4O0 ...
5 25 290 153741 572252 572559 10 HBUSO ...
6 25 290 713341 713365 - 10-...HBU 60 ...
Nagy kiszerelés
3 25 290 808320 - - 50 HBU30GP ...
4 25 290 808337 808351 < 50, HBU40GP ...
5 25 290 808344 - - 50 HBUSO0GP ...

HBU LH, hosszu markolattal

— 5
Fellleteken tisztitasi, rozsdatlanitasi, hegesztési varratok tisztitasi munkéihoz alkalmazhato. T .. R e
Extra hosszd nyéllel. I71“"'""""-m““
I L 1
Sorok szama L L &‘e sMga /D, [mm] Y— Megnevezés
[mm] [mm] o S0 Aclo,35 (P ])
. " EAN 4007220
3 25 350 W 616840 10 HBULH3O0 ...
4 5@ TN 616857 10 HBULH4O0 ...
HBK sarokvarratokhoz 2 B b
AV formakialakitasnak megfelelen ékpalyak rozsdatlanitasdhoz, tisztitasahoz, ill. egyéb V alakd |77 mw
varratokhoz. D, L
Sorok L L Kefe szalanyaga /D, [mm] >—, Megnevezés
széma [mm] [mml  Acél0,35  INOX035 [P
EAN 4007220
3 35 290 572481 572498 10 HBK 30 ..
HBG ivelt
Kivaloan alkalmazhaté nehezen hozzaférhetd sarkok, csévek stb. tisztitdsahoz.
Acél = sargarézzel bevont acéldrot.
Sorok szama L, L Kefe szalanyaga / D, [mm] T— Megnevezés
[mm] [mm] = Acgl INOX  Sargaréz )
0,30 0,30 0,30
EAN 4007220

1 25 265 153727 153734 572672 10 HBG 10 ..
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Kézi kefék
Kézi kefék Q

HBUP, miianyag testtel

Univerzélisan alkalmazhaté minden kénnyd tisztitasi és rozsdatlanitasi munkahoz. A rozsdamentes
drétszalakkal készilt kefék hasznalata az élelmiszeriparban is engedélyezett.

El6nyok:
Biztonsagos és ergonomikus munkavég-
zés az ivelt kétkomponens( markolatnak

koszénhet&en.
Sorok L, L Kefe szalanyaga / D, [mm] Y— Megnevezés
szama [mm] [mm] Acél INOX Sargaréz
0,40 0,40 0,30
EAN 4007220 y _

1 25 290 906583 906743 - 10, . HBUP10 ...

2 25 290 906590 906750 906712 10 " HBUP 20 ...

3 25 290 906644 906767 4 906729 10 / HBUP 30 ...

4 25 290 906651 906774 ‘ 906736 10 HBUP4O0 ...

5 25 290 906705 906781, ) - 10 HBUP5O0 ...

HBZ gyujtégyertyakhoz

Hﬂm - Gyujtogyertyak és egyéb kisméretli munkadarabok tisztitdsahoz.

| Dr L | Sorok szama L, L Kefe szalanyaga /D, [mm] >—, Megnevezés
[mm] " [mm] ’

Sargaréz 0,15
| EAN 4007220

3 15 145 572566 10 HBZ30 ..

HBB hasabkefék markolattal

A Kézi kefe markolattal feliletek tisztitasi munkaihoz.

Sorok szama L, L Kefe szalanyaga / D, [mm] Megnevezés
T n (om]  [mmi Acél 045 s
'{Fulmnm '“ n “ m]‘ EAN 4007220
F
‘ L \ 8 35 235 647295 12 HBB &0 ...

HBFM kézi kefék miiszerészek részére

Kivaléan alkalmas finom feluleteken kénnyd tisztitasi munkakhoz.
A 0,15 mm-es elemi drotszél vastagsag a szerszam puha miikodését eredményezi, egyuttal finom

y 3 feltlet érhetd el.
| Sorok szama L L Kefe szalanyaga / D, [mm] >— Megnevezés
[mm] [mm] — Acel INOX  Sargaréz ’
0,15 0,16 0,15

EAN 4007220
4 20 220 @ 659502 659519 659526 10  HBFM 40 ...

HBF reszel6kefék

- ) Reszel6k tisztitasahoz alkalmazhato.

} L ! Sorok szama L, L Kefe szalanyaga / D, [mm] YT— Megnevezés
(mm]. (mm] Acel s
EAN 4007220
1 7 232 015315 5 HBF 10 ST 0,15
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r\\-'\i Tartozékok

Szerszamtartok

Furatos kefeszerszamok befogdpatronos Példak a kefék szerszamtartéval torténd rogzitésére
gépekbe torténd befogasdhoz a PFERD minden
kefetipushoz megfeleld szerszamtartét kinal.

El6nyok:

A nagy pontossagu felfogé szavatolja a kefe
biztonsagos felfogatasat.

BO -~ ,_’\
=/ 4

Alkalmazasukkal a furatos korkefék és tanyér- . \ | B /

kefék felfoghatok a befogopatronnal ellatott y =

elektromos egyenes csiszolokra és flexibilis — = e
tengely( hajtasokra. A = (A \
Biztonsagtechnikai ajanlas: i, = W N\ I,: —
A felfogokat csak max. 200 mm kefe 4tmé- .;‘ ‘ - - ¥ BO 12/22,2 200
réig lehet alkalmazni. | — § o \
BO 8/12-14 100-125
- R
I [ ——]
= - o
§ ’, b
= :
BO 12/22,2 150-180 BO 12/22,2 75-100  BO 12/22,2 125-150
D, Megfelel6 az Megfelel6 az Megfelel6 az alabbi Oldal EAN r— Megnevezés
[mm] alabbi alabbi szerszamokhoz 4007220 m’
kefeatméréhoz  furatatméréhoz
[mm] D,/ D, [mm]
Felfogé korkefékhez
8 100-125 12/14  Korkefék fonatlan (RBU) 22, 24, 25 107843 1 BO 8/12-14 100-125
22,2 Korkefe, fonott (RBG) 18, 19, 751930 1 BO 8/22,2 100-125
20, 21,42
12 150-180 22,2 Korkefék fonatlan (RBU), 18, 19, 107850 1 BO 12/22,2 150-180
Korkefe, fonott (RBG) 20, 21,
22,24,
25,27
200 22,2 Korkefék fonatlan (RBU), 21, 22, 107867 1 BO 12/22,2 200
Korkefe, fonott (RBG) 23, 24,
25,27, 28
Felfog6 tanyérkefékhez
12 75-100 22,2 Tanyérkefék, (DBU) 29, 30 808887 1 BO 12/22,2 75-100
125-150 22,2 Tanyérkefék, (DBU) 29, 30 808894 1 BO 12/22,2 125-150

BO, POLISCRATCH

A POLISCRATCH-kefe felfogd egyenes csiszolokra, flexibilis tengelyl hajtasokra vagy furégépekre
torténd felfogashoz alkalmazhato.

Biztonsagtechnikai ajanlas:
Csak POLISCRATCH kefékhez hasznalhato

D, D, Megfelel6 az alabbi Oldal EAN T Megnevezés
[mmi szerszamokhoz 4007220 [P ])
M14x2 8 fonatlan korkefék (RBU), 17 900482 1 BO 8/M14

POLISCRATCH kivitel

Katalégus Oldal
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Tartozékok

Adapter

A PFERD a furatos korkeféihez kiilonféle adapterkészleteket kinal.

El6nyok:

Lehetévé teszik a kefék minden meghajtégépre torténd felfogatasat, a furat @-nek a megfelel
méretre torténd igazitasaval.
A méretpontossagnak kdszdnhetben biztonsagos a kefék felfogatasa.

PFERD

0 000

© OO0

© OO
© OO

oolo

Adapter készlet AK 32 és AK 32-2
AK 32: a keskeny kivitel(, @ 150 mm-t6l kérkefékhez alkalmazhaté.
AK 32-2: a széles kivitell, g 150 mm-t&| korkefékhez alkalmazhaté.

Alkalmazasi javaslat:
Alacsony héterhelésnek és eréhatasnak
kitett munkavégzésekhez ajanlott.

Megfelel6 az alabbi Oldal A készletben az alabbi EAN

szerszam atméréhoz furat-o-k talalhaték D, [mm/col] IZZO

RBU, keskeny kivitel, 150 mm g-t6| 22 20,0/18,0/14,0/12,0 /254 (1)/ 7 608593
22,2 (7/8) /16,0 (5/8) /12,7 (1/2)

RBU, széles kivitel 150 mm @-t6l 24, 25 31,75/20,0/18,0/14,0/12,0/25;4 (1)/ 806890

22,2 (7/8)/19,2 (750)/16,0 (5/8)/12,7 (1/2) ]

‘=i Megnevezés

1 AS AK 32

1 AS AK 32-2

Adapterpar AM 50,8 és APM 50,8

ﬁ\ﬁl_ ﬂﬁ‘_' AM 50,8: g 150 mm-t&l széles kivitel( korkefékhez, valamint kompozit kefékhez alkalmazhaté.
APM 50,8: g 200-250 mm-es fonott, valamint fonatlan sorjazé kérkefékhez alkalmazhato.
T — Alkalmazasi javaslat: Rendelési informaciok:
Kulénésen a nagy héterheléssel és AM 50,8: egy szettben 2 kilon adapter.
er6hatassal jard6 munkavégzéseknél ajanlott. APM 50,8: egy készlet 3 adapterpart
tartalmaz.
Megfelelé.az alabbi Oldal A készletben az EAN D Megnevezés
szerszam atméréhoz alabbi furat-g-k 4007220 ﬂ’
talalhaték D,
[mm/col]

RBU, széles kivitel 150 mm g@-tél, 24, 25, 14,0 549803 1 AP AM 50,8/14,0

RBUP, 150 mm &tméré felettmlanyag kivitel 27,28 16,0 548486 1 AP AM 50,8/16,0
20,0 549834 1 AP AM 50,8/20,0

22,2 806906 1 AP AM 50,8/22,2

25,4 548509 1 AP AM 50,8/25,4

30,0 806913 1 AP AM 50,8/30,0

32,0 606605 1 AP AM 50,8/32,0

35 004036 1 AP AM 50,8/35,0

RBG, korkefék fonott, @ 200-250 mm, 21, 23, 26 16,0/18,0/20,0 900376 1 APM 50,8/16-20
RBU, sorjazokefe 200-250 mm & 22,2/25,4/30,0 900390 1 APM 50,8/22,2-30

32,0/35,0/40,0 900406 1 APM 50,8/32-40
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